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要旨 : 

1980 年 6 月，阪神製造所のステンレス圧延用 No.2 ゼンジミアミルを改造し，AGC および

ADC システムを設置し，以後順調な運転を続けている。AGC システムは，基本的にはマス

フロー定則に基づいたもので，その中に制御モードとして AGC モードと ARC モードを有

している。成果として，板板偏差が目標の板厚の±0.7%以内に入るのが圧延板長さの 98%

を超えるという良好な成績を得ている。ADC システムは，リール回転数とγ線板厚計で検

出したロールマーク信号を用いて自動的にミルの減速，停止を行うものであり，±60mm

という停止精度を得ている。板厚計としてはγ線板厚計とオートマイクロメータを併用す

るシステムを採用し，多品種のステンレス鋼板の板厚を高精度で測定することが可能とな

った。 

 

Synopsis : 

AGC (Automatic Gage Control) and ADC (Automatic Driving Control) systems were 

installed in June 1980 in No.2 Sendzimir mill used for stainless steel rolling at Hanshin 

Works of Kawasaki Steel Corp., and have been successfully operating. The AGC system, 

designed on the principle of constant mass flow, features two automatic control modes 

incorporated for thickness and reduction, and has acheieved a superior mark of ±0.7% 

max. in strip thickness deviation in more than 98% of the total rolled strip length. The 

ADC system automatically decelerates and stops the mill by employing the numbers of 

revolution on two reel counters and the roll bite mark detected by the γ-ray thickness 

gage and has achieved a stop accuracy of ±60mm. The γ-ray thickness gage, with its 

built-in Auto-micrometer, now can measure strip thickness at high accuracy regardless 

of the types of stainless steels to be measured. 
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