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要旨 : 

薄鋼板の冷間連続圧延時には，能率向上のためコイル同士の接合が行なわれる。コイル接

合の一手段としてレーザ溶接法の適否を検討するため，ビーム焦点位置，ビーム径の簡易

測定法の比較および突合せ溶接時の開先間隙の許容値拡大法に関して検討を行ない，生産

工程への適用が可能であることを確認した。また，レザー溶接部の機械的性能を圧延性の

観点で評価するため，一般冷延鋼板および珪素鋼板溶接部の反復曲げ延性試験，試験圧延

機による圧延などを行なった結果，3%珪素鋼においてもレーザー溶接部の圧延性は良好で

あった。 

 

Synopsis : 

Applicability of the CO**2 laser welding to hot-rolled steel coils for a higher efficiency 

production of cold rolled steel strip is discussed with emphasis on how to determine 

welding conditions best suited to each production line and on increasing fit-up tolerance. 

Rollability of welds is evaluated in rimmed, killed, and silicon steels by using reverse 

bend test and miniature mill rolling. As a result, the CO**2 laser welding is found 

applicable to cold-rolled sheet steel production, and the weld joints of 3% silicon steel 

have shown good rollability. 
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