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要旨 : 

当社千葉製鉄所では昭和 54 年 3 月第 2 熱間圧延設備，昭和 55 年 3 月第 1 熱間圧延設備に

オンラインプロフィールメータを導入した。これによりクラウン，ハイスポット(異常突起)，

ウエッジなどのプロフィールを高精度でオンライン測定することが可能となった。オンラ

イン化のために種々のテストを実施し下記の結果を得た。(1) ハイスポットの検出限界は，

オフラインで 5mm 幅，4μm 高さ，オンラインでは 10mm 幅，5μm 高さである。(2) ク

ラウンやウエッジのオンライン検出精度は±10μm である。(3) プロフィールメータは圧延

中の板のプロフィール変化を正確に測定していることが下工程のγ線厚さ計との照合で判

明した。 

 

Synopsis : 

Profile measuring systems (Profilemeters), employing two high-precision X-ray 

thickness gages, were installed at two hot strip mills in Chiba Works: the first for No.2 

mill in March, 1979, and the second for No.1 in March, 1980. The profilemeters have 

since been operation smoothly and the high-precision measuring system of strip crown 

and 'high spots' has been established. The results of various tests made for this 

technical development are summarized as follows: (1) The profilemeter can detect 'high 

spots'of more than 4μm in height and 5 mm in width in off-line tests and those of more 

than 5μm in heigh and 10mm in width during rolling. (2) It can measure the strip crown 

and wedge at an accuracy of within ±10μm. (3) Regardless of strip profile changes 

during scanning, the profilemeter output shows good correspondence to the value 

mesured by the γ-ray thickness gaga in the subsequent line. 
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