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要旨 : 

原子炉圧力容器用の極厚 Mn-Mo-Ni 鋼板溶接継手に関する諸特性を紹介している。溶接継

手は破覆アーク溶接とサブマージアーク溶接によって実際の圧力容器の施工と同一条件で

製作された板厚 250mm のものである。溶接継手の金属組織や機械的な性質は継手として健

全性を証明しており，ASME コードで要求される特性は継手の板厚各部で十分把握された。

また，溶接継手の破壊靭性は評価するため，KIc, KIc, KIa などを種々な試験により求めた。

一部については 250mm 全厚での試験も実施した。その結果により原子炉圧力容器として使

用される場合の安全性を定量的に評価した。 

 

Synopsis : 

The characteristics of heavy section steel welded joints for nuclear rector pressure 

vessels are introduced. Welded joints of 250mm in thickness were made by sealed metal 

arc welding and submerged arc welding in exactly the same way as for an actual 

nuclear reactor pressre vessel. The matallurgical structures and mechanical properties 

of welded joints show soundness and satisfy the requirements of ASME Boiler and 

Pressure Vessel Code Sec. Ⅲ at various locations of joint thickness. Various kinds of 

tests to evaluate fracture toughness, KIc, KId, and KIa, including the tests with 

full-thickness (250mm) specimens, were conducted and the results proved that the 

heavy section welded joints were suitable for use as a nuclear pressure reactor vessel 

materials. 
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