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要旨 : 

当社千葉製鉄所では，昭和 54 年 4 月，UO 大径鋼管工場内に T ダイ押出しポリエチレン被

覆鋼管製造設備が稼動した。本設備は，鋼管の防食を目的に，帯状のポリエチレンを鋼管

外面に被覆するもので，適用できる鋼管寸法（外径 20 インチより 64 インチまで，最大長

さ 60 フィート),生産能力の点で，世界最大級の設備である。品質の点でも，被覆材料，被

覆条件等を十分に検討の結果，使用環境温度の拡大（－45℃から＋80℃),鋼管と被膜との間

の密着向上，運搬荷役時の表面損傷性の改善，など従来のポリエチレン被覆鋼管の欠点が

大きく改善された。主な設備は，プラスト設備，ポリエチレン被覆設備，管端部切断加工

処理等の製造設備と，製品品質を保証するための一連の検査設備とからなっている。 

 

Synopsis : 

Manufacture of the external polythylene(PE) coated large diameter pipe started in April 

1979 in the UOE pipe mill plant of Chiba Works. The main feature of PE coating is 

corrosion prevention of steel pipe by an extruded PE film that wraps round the outer 

surface of pipe spirally. The PE coating machine is of T-die extrusion type, and one of 

the world's larges of its kind in product size available, with pipe diameter 20"to 64"and 

maximum pipe length 60'and in production capacity. The main facilities consist of 

blasting unit before coating, PE film coating unit, coated pipe end cutting and levelling 

unit, and many inspection devices for complate quality assurance. This paper discusses 

results of study on the combination of coating materials and coating conditions which 

brought about improvement in coating quality, applicable ambient temperature rande 

(-45°to +80℃）for pipe, adhesion strength and toughness against damage to the surface 

during transportation and handling. 
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