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要旨 : 

最近の小径電縫鋼管の高級化志向は著しく，機械構造用鋼管，缶管，油井缶などの高級品

種の占める比率が増加しており，今後ともこの傾向は続くものと考えられる。それゆえ，

技術開発もこれら品種の高能率，安全生産化をめざし進めていく必要がある。今回の報告

はその１環として開発された溶接時の自動入熱制御技術，低合金鋼管製造技術および細径

サイズの製造技術に関するものである。 

 

Synopsis : 

To cope with on increasing demand for high grade ERW (electric resistance welded) 

tubes such as mechanical tubings, boiler tubes and O.C.T.G, further development is 

required of the manufacturing techniques. This report deals with some of the recent 

production techniques covering an automatic heat input control system in welding, 

manufacturing techniques for low alloy ERW pipes, and those for small size ones 

without decreasing mechanical properties. 
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