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要旨 : 

近年，石油や天然ガス運送用のラインパイプは輸送効率の向上をねらって高張力化，大径

化が進められており，このような要求に対して電縫鋼管を用いるケースが増えてきている。

そこで，この要求を満たすラインパイプ用電縫鋼管を製造するために，その素材である広

幅熱延鋼帯に対して，製鋼段階ではロングノズル法，垂直曲げ型連鋳機を活用した非金属

介在物低減対策を，圧延段階では制御圧延技術を利用した材質改善および板形状，寸法精

度向上による成形性安定対策を実施した。その結果，清浄度および成形性に優れ，かつ高

強度，高靱性を有するラインパイプ用広幅熱延鋼帯の製造技術を確立した。 

 

Synopsis : 

Recently, higher strength and larger outside diameter have been required of crude oil or 

natural gas transmission line pipes in order to attain better transportation efficiency. 

Against this background, demands for ERW pipes are increasing. Many improvements, 

as shown below, have been made in the manufacture of hot wide strip for ERW line 

pipes. (1) Steelmaking techniques using immersed long nozzle and vertical-bending 

type caster for reducing non-metallic inclusion and sulfur content. (2) Controlled rolling 

techniques for better mechanical properties and toughness of the hot strip. (3) Hot 

rolling techniques for improving strip flatness and dimensional accuracy for better 

production of pipes. As a result of these improvements, steady production has been 

established of hot wide strip for ERW high strength line pipes up to 26 in. outside 

diameter. 
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