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要旨 : 

蒸気圧入方式のオイルサンド採掘においては，蒸気配管用として中温域で高強度を有しか

つ現地溶接性の良好な材料が必要となる。この目的のため焼入れ焼もどし処理を施した，

低 C-Mo-V 系中温域用シームレス鋼管およびフィッティング類を開発し，その確性を行っ

た。パイプおよびフィッティングとも，温室および 350℃での強度は規格目標値を十分に満

足した。周溶接継手の引張強さは，室温および 350℃とも母材に比べて遜色ない。供試鋼の

溶接性は良好であり，セルローズ系溶接棒による溶接が可能である。350℃での 105h クリ

ープ破断強度 67%は引張強さの 1/3 より十分に高いため，許容応力は引張強さにより決ま

る。 

 

Synopsis : 

Oil sands projects by steam injection techniques require materials with high strength at 

design teperature and good field weldability for steam distribution system. Quenched 

and tempered low C-Mo-V steel pipe and fittings (KSC-X65M) have been developed for 

this purpose, and their properties studied. Strengths of the pipe and fittings satisfied 

the specifications at room temperature and 350℃. Tensile strengths of girth welds are 

almost as high as those of the parent metal, at both room temperature and 350℃. The 

steel has good weldability and can be field-welded by cellulosic type electrodes. The 

value of 67% of the 10**5h creep rupture strength at 350℃ is sufficiently higher than 

1/3 of the tensile strength; so the allowable stress is determined simply by the tensile 

strength. 
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