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要旨 : 

R410DH は当社で新しく開発した 12％Cr マルテンサイト系ステンレス鋼であり，じん性，

延性および溶接性に優れ，溶接構造部材として使用されている。この化学成分の特徴は，

(C+N)≧200ppm の低炭素窒素であり，かつ約 1.5％の Mn および約 0.35％の Cu を含有し

ている点にある。同鋼の熱延焼鈍板では，現場工程での熱処理条件の選択により 42～47，

50～55 および 60～70kgf/mm**2 の 3 水準の強度が安定して得られる。TIG および MIG

溶接部の熱影響部じん性は，溶接前後の予熱および後熱を施さなくてもきわめて良好であ

る。溶接作業性に優れている。MIG 溶接での溶接ワイヤとして Y-309 が推奨される。 

 

Synopsis : 

A newly developed weldable 12% Cr stainless steel, RIVER LITE 410 DH is superior in 

toughness, ductility and weldability, with its wide application for welded structures. 

The chemical composition of the steel is characterized by noticeably low carbon and 

nitrogen and high manganese with copper addition. Tensile strength of the plate can 

easily be controlled in any of the three levels of 42～47，50～55 and 60～70kgf/mm**2 

by the selection of heat treatment in mass-production process. The weld heat affected 

zone of the steel has a low carbon martensitic structure and exhibits good ductility and 

toughness even if no pre-or post-weld heating is employed. The filler metal of type 309 is 

recommended for MIG welding. 
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