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要旨 : 

近年，高炉の炉命延長を目的として,高炉鉄皮の性状の改善に関する検討が行われている。

このうち，鉄皮の溶接継手の品質の均一性を向上させることも 1 つの重要な課題となって

いる。このような状況にあって，これまで手溶接に依存していた高炉鉄皮継手溶接の自動

化を目的として，施工の実態を十分に考慮した適切な溶接法の選定と装置の機能面での改

良，開発を行い，新たにウィービングパスル MIG 溶接法および装置の新機構や自動化機能

を備えた実用性に富む高炉鉄皮継手横向自動溶接装備を開発した。本装置を当社の高炉鉄

皮改修工事の周継手溶接に適用し，鉄皮溶接継手の品質の安定および均一化を達成すると

ともに，さらに，作業能率，作業環境の改善にも大きな成果を得た。 

 

Synopsis : 

With a view to constructing a longer life blast furnace, studies have recently been made 

on measures for improving the properties of furnace shell plates. One area of 

importance in this field is a quality improvement in weld joints of shell plates. Based on 

actual welding conditions of furnace shell plates, efforts were made to use a proper 

welding method and welding equipment improved in various functions and necessary 

developments. As a result, a new automatic horizontal welding machine capable of 

performing Weaving Pulsed MIG welding of blast furnace shell plates has been 

developed. This system has contributed largely to attaining quality stabilization and 

uniformity of furnace shell welded joints and, in addition, improvement in working 

efficiency and work environment. 
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