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要旨 : 

1978 年 7 月より稼動している形鋼の自動ショット・塗装設備は，鋼板用として使用してい

たものを形鋼兼用設備に改造したものである。従来 H 形状の自動ショット・塗装に対して

は除錆の不確実なことと塗膜厚みむらが問題とされていたが，プローオフ装置を用いた除

錆方法，ショット粒除去方法の確立および，塗膜厚みのばらつきが少なくなり塗料原単位

の低い 3 頭ガン方式の開発による優れた自動塗装技術の確立により解決し，形鋼の鋼板の

兼用設備として国内で初めて実用化に成功したものである。 

 

Synopsis : 

An automatic shot blast and spray painting equipment, the first of its kinds in Japan as 

available for both plates and H-shapes, has been successfully operating since July, 1978 

when it was remodeled from the one solely for plates. Difficult problems involving 

descaling, uniform painting, and others were solved by the following method; decaling 

by the use of blowing-off mechanism, development of cleaning method of blasted shot 

and development of tripple gun system for uniform paint film thickness and lower paint 

consumption. 
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