
 

川崎製鉄技報 

KAWASAKI STEEL GIHO 

Vol.11 (1979) No.4 

 

 

鋼矢板の連続圧延特性 

Study on Continuous Rolling of Sheet Piling  

 

笹田 幹雄(Mikio Sasada) 田中 輝昭(Teruaki Tanaka) 三浦  恒(Hisashi Miura) 

村上 進次郎(Shinjiro Murakami) 小松 重之(Shigeyuki Komatsu) 

 

要旨 : 

水島製鉄所中形工場で鋼矢板の連続圧延方式を開発し，1978 年 6 月から本方式を採用して

営業生産を開始した。鋼矢板を連続圧延する目的は，圧延能力を高め，それにより圧延材

料温度の低下を防止し，また材料の先・後端部の形状不良を防止することである。連続圧

延方式を採用するにあたり，カリバー形状を考慮に入れた延び率と先進率の関係，スタン

ド間引力と材料の寸法・形状・さらにスタンド間張力の先，後進率や圧延荷重などの圧延

特性の関連について調査し，その結果を適用して良好な鋼矢板を得ることができた。 

 

Synopsis : 

A continuous rolling method of sheet piling on the medium flange beam mill was 

developed at Mizushima Works of Kawasaki Steel Corp., with its commercial production 

satisfactorily under way since June 1978. The advantages of continuous rolling of sheet 

pilings are as follows: (1) High rolling efficiency, (2) Minimizing of temperature drop 

during rolling, (3) Prevention from a joint profile deformation at the bottom and top of 

sheet pilings. Sheet pilings with high accuracy were obtained after studying relations 

between rolling characteristics such as forward slip, backward slip, reduction, rolling 

tension, the change of cross-section profile and rolling pressure. 
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