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要旨 : 

H 形鋼の粗圧延には通常開孔形が用いられ，材料は必然的に幅方向に不均一な圧下，即ち

投影接触長が不均一になるように圧下を受ける。このため材料内のメタルフローが非常に

複雑となり，製品にとって不都合な種々の現象が現れる。ここでは開孔形による H 形鋼粗

圧延時の特徴的変形を紹介し，あわせて開孔形による H 形鋼の新しい粗圧延法について述

べる。 

 

Synopsis : 

Open caliber rolls are usually used in break down rolling of H-shapes and the beam 

blanks are hetero-qeneously reduced over the width direction with the unequal 

projected roll contact area. Since the metal flow of the meterial is extremely complex, 

verious inexpedient phenomena appear in the products. This paper introduces the 

deformation characteristics of beam blanks in break down rolling of H-shapes by open 

caliber and suggests a few new methods about this process. 
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