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要旨 : 

最高速度 1220mpm という世界最高速のテンションレベラーを有する No.3 CPL (Coil 

Preparation Line) が，昭和 53 年 5 月から操業を開始した。当 CPL は板厚 0.1～1.0mm，

板幅 457～1067mm の極薄フルハード材，ローモ材，ブリキ，DCR 材を処理可能である。

高速テンションレベラーは，フラットネス性向上の機能を遺憾なく発揮し，需要家の要求

を満たしている。さらには，高速ピンホール検出器，縦型ミクロンオイラー，ウォーキン

グビーム方式コンベヤ等，品質向上に有効に新しい方式の設備も設置している。 

 

Synopsis : 

No.3 Coil Preparation Line with a high speed tension leveller of 1220 mpm line speed. 

the highest in the world, came into operation in March 1978. This CPL processes 

ultra-thin full-hard cold-rolled strip, blackplates, tinplates and double reduced strip 

with thickness of from 0.1 to 1.0 mm and width of from 457 to 1067 mm, incl. The high 

speed tension leveller fully improves flatness, and so satisfies users' requets. In addition, 

such new type equipment as a high speed pin hole detector, a horizontal micron oiler, 

walking beam conveyers and others contribute largely to improving quality. 
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