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要旨 : 

GO-STOP システムは，高炉の炉況異常を早期に検出して適当な対処操作を行うことにより，

より以上の炉況悪化を防止し，安全な炉況を維持するため，当社で開発されたオンライン

計算機による高炉操業法である。従来の炉況制御モデルが，炉熱制御を目的として，吹込

重油量，送風温度などを制御するのに対し，送風量を主要な操作因子として用いた点が本

システムの特徴である。千葉第 6 高炉に適用されているモデルについて，炉況判定のため

の操業パラメーター，炉況判定方法，適用結果について示す。 

 

Synopsis : 

GO-STOP system, a computer-aided diagnosing and controlling system of a blast 

furnace, has been developed by Kawasaki Steel Corporation to detect abnormal 

conditions of the furnace at its earliest stage so that proper action can be taken to 

prevent any further deterioration. Unlike the coventional hearth-heat control models in 

which oil injection rate and blast temperature are used as means of control, this system 

uses blast volume as a main means of control. The paper introduces this system as 

applied to Chiba No.6 blast furance, together with some results and discussions. 
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