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要旨 : 

水島製鉄所では昭和 48 年以来，高品質のＨ形鋼用連鋳製ビームブランクを製造している。

このビームブランクの断面寸法はＨ300×300 用を基本に設計した 460×400×120（ウェブ

高さ×フランジ幅×ウェブ厚さ，ｍｍ）であるが、今回ブレークダウンミルの圧延法およ

びカリバーを改善することにより適用できる製品寸法範囲の拡大を図った。この結果，Ｈ

500×200，Ｈ400×300，Ｈ350×350 など 28 シリーズのＨ形鋼をこの単一のビームブラン

クから圧延することが可能となり，水島製鉄所の二つのワイドフランジビームミルで生産

されるＨ形鋼の 81％は，連鋳製ビームブランクまたはブルームから製造されるようになっ

た。

Synopsis : 

The continuous casting (C.C.) beam blank for H-shapes has since Oct. 1973 been 

produced in high quality at Mizushima Works, Kawasaki Steel Corp. Available sizes of 

H-shapes using the C.C. beam blank designed originally for H300×300 series with the

sectional measurements of 460×400×120mm in web height, flange width and web

thickness respectively, have been much increased by improved rolling method at

break-down mill and its caliber. As a result, 28 series of H-shapes, such as H500×200,

H400×300 and H350×350, are now rolled from this single size C.C. beam blank and the

81% of H-shapes are produced from C.C. beam blanks and blooms at two wide flange

beam mills in Mizushima.
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