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要旨 : 

1970 年の熱延工場稼働以来約 8 年間継続した熱延生産工程管理システムを，最近の生産量

の増大，製造コスト低減，より厳しい需要家の品質要求に対処するため改善した。新シス

テムはセンターコンピュータ，オンラインリアルタイムコンピュータ，プロコン，ミニコ

ンなどの各種コンピュータ群や自動機器，端末群などデータハイウェイ回線によりネット

ワークし，オーダーエントリーから出荷までの全工程を一貫して管理している。等システ

ムは，1978 年 5 月稼働以来高い信頼性のもとに利用部門において十分に活用され，熱延工

場での製造コスト低減に寄与している。 

 

Synopsis : 

A new hot strip production planning and controlling system was started in May 1978 

and has been successful in saving cost and manpower. It is an improvement over the 

original form started up in 1970, and a recent increase in production, severe customer 

request for quality and the company-level cost-saving policy are the background of the 

new change. The new system performs a total control from order entry through product 

shipping by an extensive network that links various computer units such as central 

processing unit, on-line realtime computer, process computer and mini-computer, and 

also automated equipment by date highway circuit. 
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