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要旨 : 

当社水島製鉄所における５基目の連鋳機である垂直曲げ型連鋳機は昭和５１年１１月に稼

働し，以来順調な操業を続けている。本連鋳機は世界一の大断面スラブ（310×2 500ｍｍ）

を錬造でき，高級鋼種の鋳造に優れ，さらに種々の自動制御を駆使して生産性の向上に寄

与している。鋳片品質に関しては実験操業を含めた過去１０箇月の操業の結果，次のよう

な結論が得られた。すなわち湾曲型連鋳機に比較して，非金属介在物が減少し，等軸晶率

の増大により中心偏析は軽減し，内部割れは皆無となった。表面品質は，湾曲型連鋳機と

同様極めて良好であった。 

 

Synopsis : 

Vertical-with-bending type continuous casting machine, the fifth C.C. machine at 

Mizushima Works, Kawasaki Steel Corp., has been satisfactorily working since its start 

of operation in November, 1976. This large-section (Max. 310×2500mm) slab continuous 

casting machine with many kinds of automatic control equipment is contributing to a 

high productivity. Ten months' operation showed a marked improvement in the internal 

quality of the slabs as compared with that of curved type machine. Namely, central 

segregation diminished because of decrease of non-metallic inclusion and increase of 

areal ratio of equi-axed zone, and internal crack disappeared completely. Surface 

quality of slabs was as excellent as that of curved type machine. 
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