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要旨 : 

1973 年 10 月に稼動した水島製鉄所のブルーム，ビームブランク兼用の第３連続鋳造設備

は順調な操業を続けている。なかでも，高級鋼である機械構造用炭素鋼，ＰＣ鋼棒用線材，

ピアノ線材，タイヤコード用線材および継目無鋼管用ビレット素材の製造技術を確立し，

量産していることはビームブランク連鋳技術と併せて非常に特徴的なことである。これら

製品の品質を従来の造塊材と比較して調査した結果，連鋳材は偏析，介在物，表面欠陥お

よび需要家における線材使用結果の点で特に優れていることが判明した。 

 

Synopsis : 

The No.3 continuous casting machine at Mizushima Works has been making a 

satisfactory operation ever since its start in October 1973. Operation techniques have 

been established to manufacture high quality products such as carbon steel bars for 

machine structural use, wire rods for piano wire, PC wire or tire cord and billets for 

seamless tubes. In comparison with the products of conventional ingot process, those of 

continuous casting process are found to have excellent quality especially in the degree of 

segregation, inclusion and surface defects. Continuously cast wire rods for piano wire, 

PC wire or tire cord are also found acceptable to users through their tests. 
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