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要旨 : 

連鋳スラブの表面性状を改善し，厚板用 40kg/mm2 級鋼と深絞り用低炭 Al キルド鋼を無手

入圧延するに至った経過を述べた。無手入の障害となるおもな欠陥は，厚板用 40kg/mm2

級鋼では縦割れ，深絞り用低炭 Al キルド鋼ではアルミナクラスターである。長辺縦割れを

防止するには，鋳込条件に応じたパウダー物性の選択と，冷却水温の変動を少なくし鋳型

内緩冷却条件を保つことにより，均一な凝固シェルを生成させ熱応力を減少させることが

必要である。鋳片表層部のアルミナクラスターを減少するには，溶湯の高温注入，低融点

高塩基度のパウダーの採用のみならず，高速鋳造が有利である。 

 

Synopsis : 

Investigation into the cause of surface defects of continuously cast slabs has been 

performed in order to find ways of rolling heavy plates with 40kg/mm2 tensile strength 

or deep drawing sheets of low carbon aluminum-killed steel by bypassing the surface 

conditioning. The most detrimental defects to the conditioning-free rolling of these slabs 

were longitudinal facial cracks on the slabs for plates and sub-surface alumina clusters 

in the slabs for deep drawing sheets. Slow cooling in the mold and the secondary cooling 

zone results in uniform shell thickness and less thermal stress and reduces longitudinal 

cracks in the case of plate steel. In the case of deep drawing steel, high casting speed, 

high superheat of molten steel, and highly basic casting powder with low melting point 

are effective in reducing alumina clusters. 
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