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要旨 : 

高梁川をはさむ川崎製鉄（株）水島製鉄所対岸のＥ地区に工業用水を供給するパイプライ

ン計画の実施にあたり，スプレッド工法を応用した自動溶接施工法を陸上部約 850ｍにわた

るわが国初の本格的規模で導入した結果，施工能率，溶接品質などの面でほぼ所期の目的

を達成した。自動溶接は国産溶接機を２台使用し，枠組足場による芯出し施工を行った。

今回得られた成果を要約すると下記のとおりである。(1)枠組足場と CRC インナークランプ

との組合せによる特殊な芯出し施工法を採用し，サイクルタイム 30min の体制を確立した。

(2)１日あたり 10～13 ジョイントの溶接接合能率が容易に得られた。(3)機器の簡易化，防

風装置の改良を推進した結果，オペレータの作業空間が広くなり作業能率が向上した。(4)

溶接部は外観上良好なビードが得られ，放射線透過試験結果においてもフィルム別合格率

99.5％が得られ，品質面での優位性を確認した。 

 

Synopsis : 

Nation's first field automatic welding using the spread system has been tried out on a 

water pipeline that extends to the opposite side of Mizushima Works across the 

Takahashi River. High welding performance has been achieved as expected in terms of 

quality and efficiency, using two homemade girth welders. A new pipe centering 

technique reduces the welding cycle time to about half an hour by the application of an 

inner cramp together with frame stagings. Execution efficiency of 10-13 joints a day can 

be attained easily. Both the simplification of automatic welders and the development of 

a new wind protector have made it possible to enhance the welding workability. Bead on 

the welded joint showed fine appearance. This automatic welding assured a 99.5% 

success rate in the transmission X-ray inspection, confirming its superiority over the 

ordinary manual welding. 
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