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要旨 : 

大型厚板工場の効率的な操業は，高能率設備と自動化技術を有効に結合して初めて達成さ

れる。第２厚板工場の建設に際しては，品質，歩留まり，能率の向上はもとより，労働生

産性の向上のための自動化に特に力点がおかれた。慎重な検討の結果次に述べる３つの分

野の開発技術より構成されたトータルシステムの導入を決定した。(1)リアルタイム情報シ

ステム(2)プロセスコンピュータ(3)自動機器。このトータルシステムは昭和 51 年３月のプ

ラント稼働と同期して完全に実用化され，操業に定着している。本報文は第２厚板工場の

自動化について，その概要と技術的な特徴を紹介するものである。 

 

Synopsis : 

An efficient operation of a jumbo plate mill can be achieved by the incorporation of 

automation to a point where both high capacity facilities and automation techniques are 

well organized. Therefore, since an early planning stage of No.2 plate mill, special 

emphasis had been placed on automatization for an increase in labour productivity as 

well as an improvement of quality, yield and productivity. Finally it was decided to 

introduce an advanced total system comprising the following three fields of automation 

systems: (1) Real time operations control system (2) Process computer systems (3) 

Automatization facilities This total system has been put into full practical use, 

synchronised with the commission of No.2 plate mill in March 1976. this paper outlines 

technical features of its automatization. 
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