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要旨 : 

Al キルド鋼を使用してユニヴァーサルミルによりＨ形鋼のコントロールドローリングを実

施した。仕上り温度により機械的性質が変化するが，そのほかに，Ｈ形鋼断面内位置によ

り変形状態，圧延中の冷却速度が異なり，これがフェライト粒径，下部組織等の差となっ

て断面内各位置の機械的性質を著しく変化させるということがわかった。これらの条件は

圧延サイズ，設定温度により複雑に変化するものである。 

 

Synopsis : 

A controlled rolling on a universal mill has been performed of Al killed steel H-shapes. 

The experiments have revealed that the portions such as flange, flange edge, fillet and 

web have various deformation behaviour and cooling rate during the rolling depending 

upon rolling size and aimed finishing temperature. Such deformation behaviour and 

cooling rate, together with finishing temperature affect the mechanical properties of 

H-shapes through their influences on ferrite grain size and sub grain structure. 
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