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CPC 装置付ループカーセパレーターの試作について 

Development of Separator with Center Position Control System in Horizontal Looper 

 

前山 公夫(Kimio Maeyama) 

 

要旨 : 

連続プロセスラインの横形カールパー内のセパレーター上で発生する蛇行トラブルを，簡

単な制御装置により自動修正する装置を積載した移動式セパレーターを試作した。試作に

あたり，既設ラインで実験をくり反し，ライン通板速度およびロール回動角とロール上の

ストリップ横行速度および変位の関係を表わす実験式を導き，この式を基に装置設計を行

った。本装置を適用したラインは，ストリップゲージ 0.27～0.9mm×760～1000 ㎜の冷延

鋼板を扱い，通板速度が max，60m/min の連続プロセスラインである。実験結果および基

本設計にあたって若干の考察とオンラインテスト結果について記述した。 

 

Synopsis : 

In order to restrain the occurrence of lateral strip wandering on the separator roll in a 

horizontal looper of a continuous strip processing line, a movable separator having 

automatic guiding devices with simple control system has been developed. At first, 

experiments were made at one of the continuous processing lines already in operation so 

as to get equations for the calculation of lateral shift rate or lateral displacement of a 

strip based upon line speed and the pivot angle of the separator roll. Based on the 

results, an equipment was designed and applied successfully to a continuous processing 

line with the maximum line speed of 60mpm, in which cold rolled strips of 0.27 to 

0.9mm in thickness and 760 to 1000mm in width are processed. The experimental 

results, some considerations in fundamental design, and the on-line effects are 

described in this article. 
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