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要旨 : 

４枚の鋼板を使用して溶接によって組立てられる角鋼管柱は，建築物の柱として多くのす

ぐれた点を有しているが，溶接工数が多くなるためコストアップとなる。そのため，当社

ではかねてより溶接工数の低減をはかりうる新しい製造方法の開発を進めてきた。その結

果，当社がすでに開発した多電極サブマージアーク法による高能率溶接法「KX 溶接法」を

用いることで溶接工数を低減させることに成功した。本報告は，開発に伴って行った実験

について述べたもので，主な実験結果は次のとおりである。(1)KX 溶接法を角鋼管柱のシー

ム溶接部に適用すれば，板厚 16～40mm までを片側１層で完全溶込み溶接を行うことがで

きる。(2)在来溶接法に比べ，溶接工数，材料消費量，溶接による変形などの点ですぐれて

いる。 

 

Synopsis : 

Steel box column built-up from four steel segments by welding has many advantages 

over the counterparts made by other methods. Only disadvantage is its high production 

cost because of relatively large manhour. As a result of the studies on the welding 

method, it was proved that the application to the box column of "KX welding method", a 

multi-electrode submerged-arc welding method developed by this company, leads to 

cutting down welding manhour. This article reports on various experiments conducted 

in the course of development. Main results are as follows: (1) KX welding method, when 

applied to the seam welds of steel box column, makes possible a full-penetration by 

one-side and one-pass welding with 16 to 40mm thick plates.(2) KX welding method has 

advantage over the conventional welding methods in welding manhour, material 

consumption and weld deformation. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 


































	★j8-116-131
	j8-116-131

