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要旨 : 

DI 缶用として必要な鋼板の品質特性を検討し，素材を連鋳工程で製造する技術を確立する

に至った経過を述べた。DI 法特有の厳しい加工法を絞り性，アイオニング性およびアイオ

ニング加工後の伸びフランジ性で比較すると鋼種としては低炭素 Al キルド鋼が適し，鋼板

材質は r 値 1.3 以上，結晶粒度 9.0 以上で，かつフランジ割れや表面欠陥の原因となる厚さ

2.5μ 以上の介在物が極力少ない清浄性に優れたものが望ましい。このような高品質の鋼板

を連鋳工程で製造する試験を繰返した結果，1)取鍋溶鋼の脱ガス処理，2)タンディッシュへ

の注入時，ベローズ式シールと注入管の併用，3)2 重堰付深型タンディッシュの使用，4)２

本型浸漬ノズルの使用，5)高温注入，などの総合効果により安定して製造できるようになっ

た。 

 

Synopsis : 

Properties of steel strip for deep drawing, ironing and flange elongation after ironing 

have been investigated. A low-C Al-killed steel strip with the Lankford value ≧1.3 and 

ferrite grain size number ≧9.0 is found most suitable among the steels examined. 

Flange crack and surface defects are effectively prevented by decreasing the amount of 

inclusions thicker than 2.5μ in the strip. A degassing followed by continuous casting 

process has been developed to commercially produce extra-clean low-C Al-killed steel for 

D.I. can use. The process is featured by the use of (1) sufficient RH-stirring of fully 

Al-deoxidized melt, (2) bellows type Ar gas shrouding with immersed type spout during 

teeming of the melt from ladle to tundish, (3) deep tundish with double dams, (4) two 

inverted Y type tundish nozzles and (5) teeming of the melt with sufficient superheat. 
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