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要旨 : 

柱はり接合部の剥離破壊に着目し，超極厚Ｈ形鋼の構造性能を検討した。Ｔ継手溶接部で

は超極厚Ｈ形鋼の H.A.Z と母材の境界が最も脆弱となり，理論的には 10mm 以下のきれつ

でも剥離破壊を誘発する。実験的には，在来の設計施工法の場合，はりフランジ厚が 40mm

を超えるときに限って剥離破壊が発生する。この要因は，柱の塑性拘束によるはり縁相当

応力の増大と，エンドタブに内在するイニシェイションクラックであるが，エンドタブの

存在は柱スチフナを使用した場合と同様に柱の塑性拘束をも助長する。エンドタブの適切

な処理が剥離破壊防止に有効であることを確認し，はりフランジ厚が 40mm を超える場合

の具体的な対処法を提案した。 

 

Synopsis : 

The behavior of super-heavy H-shape on pull-out type fracture at beam-to-column 

connection has been studied. At the weld zone of T-joint, super-heavy H-shape has the 

weakest part between heat affected zone and base metal. Theoretically, a crack under 

10mm in length can cause such fracture at the part. Experimentally it occurs when 

beam flange has thickness over 40mm, if connection has been designed and constructed 

with ordinary method. One of the reasons is an increase of "equivalent stress" at beam 

edge because of "plastic constraint" from column, and the other is existence of original 

crack between beam edge and end tab. Furthermore, end tab accelerates an increase of 

"equivalent stress" as column stiffener. A method against pull-out type fracture is 

proposed for the connection having beam flange thickness over 40mm on the basis of 

experimental confirmation of the fact that reasonable treatment of end tab prevents the 

fracture. 
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