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要旨 : 

川崎製鉄（株）が新たに開発した 2 回掛けほうろう用鋼板，川鉄規格 KTM の製品品質の要

点とほうろう性に対する冶金的要因について説明し，あわせてプレス加工性の水準とその

製造法を紹介した。普通のリムド鋼では板幅端部(リム層)につまとびが発生しやすく，これ

を防止することが困難であったが，KTM はキルド鋼にすることにより，この問題を解決し

た。従来，キルド鋼はほうろう用鋼板に適さないとされていたが，KTM はＢを添加するこ

とにより，ほうろう性を著しく改善することができた。またプレス加工性は SPCC と同等

か，よりすぐれており，通常の絞り加工程度の 2 回掛けほうろう用鋼板としての用途は広

い。 

 

Synopsis : 

KTM is an enamelling steel sheet newly developed by Kawasaki Steel Corp. This article 

describes its characteristics, important metallurgical factors influencing the enamelling 

properties, the press formability and some important points in steelmaking process. In 

conventional enamelling steel sheet made of rimmed steel, fishscale is apt to occur at 

the edge part of the steel sheet (rim layer) and it is difficult to prevent. KTM has no 

such problem, since it is made of killed steel containing boron. The press formability is 

same as, or superior to, SPCC grade. 
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