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要旨 : 

最近，火力発電所における負荷の変動を減少させるために揚水発電所の建設がさかんに行

われている。これらの揚水発電所の規模は巨大化し，ペンストック用材として高張力鍛鋼

が要求されてきている。今回，1.5％ Ni 鋼を用い，粒界Ｂ量と熱処理条件を調整すること

によりペンストック補剛環用として肉厚 360mmにもおよぶ 80kg/mm2級鍛鋼を開発した。

これらの結果を基礎にして奥清津揚水発電所向けに製造した補剛環の靱性と溶接性は要求

される性能を十分満足するものであった。 

 

Synopsis : 

Recently, in order to decrease load fluctuation of thermal power plants, numerous 

pumping-up power plants have been constructed. The capacities of those plants have 

become gigantic and higher strength forging steel is required for penstock of the 

pumping-up power plant. 80kg/mm2 class forging steels up to 360mm thickness for ring 

reinforcements of penstock have been developed by controlling the boron content of 

grain boundary and heat treating conditions of 1.5% Ni steel. Consequently, notch 

toughness and weldability obtained of ring reinforcements are satisfactory for the 

Okukiyotsu pumping-up power plant. 
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