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要旨 : 

中径電縫管の品質向上を反映して，石油・天然ガスパイプラインにおいては，Ｘ60（降伏

強さ 42.2kg/mm2）などの高張力電縫ラインパイプが使用されるすう勢にある。高張力電縫

ラインパイプの品質向上に寄与している要因は，(1)脱硫，脱ガス技術の発達により，清浄

度の高い電縫管に適した鋼材が使用できること，(2)熱延時の制御圧延技術の発達により，

強度，溶接性，靱性にすぐれた帯鋼が得られること，(3)造管技術，品質管理技術の発達，

(4)電縫部超音波深傷検査の信頼性向上による品質保証体制の整備，などが挙げられる。当

社は，将来の需要にそなえ，Ｘ65 の試作を行い，低温衝撃特生のすぐれたＸ65 級までの高

張力鋼管の製造に目途をつけた。 

 

Synopsis : 

A noticeable trend in recent years reflecting the improving quality of medium ERW pipe 

is a use of high-test ERW line pipe covering X60 (with yield strength 42.2kg/mm2) in the 

oil and natural gas pipeline application. Factors contributing to the quality 

improvement of high-test ERW line pipe are: 1) Development of desulfurizing and 

degassing techniques in steel-making leading to the production of clean steels suitable 

for ERW pipe 2) Improvement on controlled rolling leading to the production of strip 

steels higher in strength, weldability and toughness 3) Development of pipe making 

technique and quality control, and improved reliability of ultrasonic flaw test leading to 

an advanced quality assurance system In preparation for a rising demand in the future, 

the company, through test manufacturing of X65, has established a workable system for 

the manufacture of high-test pipe covering up to X65 having superior impact property 

at low temperatures. 
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