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要旨 : 

極厚鋼板の熱処理後の機械的性質を把握するための焼入れ方法として，小型試験片を用い，

冷却条件を製品本体の冷却条件にシミュレートさせて行なってもよいということが ASME 

Sec.Ⅲに規定されている。そこで，極厚の 2 1/4 Cr-1 Mo 鋼（ASTM A387D）および

Mn-Ni-Mo 鋼（ASTM A533B）を用い，プログラム法で熱処理を行ない，従来の３Ｔ法で

の機械的性質との比較を行なった。その結果，本プログラム法は，十分従来の３Ｔ法での

機械的性質と一致することがわかった。 

 

Synopsis : 

ASME Rules prescribe that a programmed test method may be applied to certify the 

mechanical properties of heavy plates. In this article, the programmed test method is 

applied for 2 1/4%Cr-1%Mo steel and Mn-Ni-Mo steel heavy plates, and these results 

are compared with those obtained by the conventional "3T test method". By the results 

of the experiments, it is concluded that the test method can be applied to the actual 

productions in place of the conventional "3T test method". 
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