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要旨 : 

本文は 1970 年１月より稼働中の水島製鉄所 2300mm ホットストリップミルの概要を述べ

たものである。この工場は，完成時年産 450 万 t の規模で計画され，厚み 1.2mm～16.0mm，

最大コイル重量 45t，最大幅 2200mm の熱延コイルを生産している。本工場の特徴は次の

如くである。(1)加熱炉は，プッシャー型６帯式加熱炉でホットスキッドを採用している。

(2)全仕上圧延機にワークロールベンディングと DDC 型 AGC を備え，良好な厚み精度，形

状のストリップを生産している。(3)圧延材は，加熱炉からダウンコイラーまで on-line 

computer で制御されている。 

 

Synopsis : 

This report presents general features of the 2,300mm hot strip mill at Mizushima 

Works, which went on stream in January 1970. Planned for an annual capacity of 

4,500,000 metric tons at the final stage, this plant produces hot rolled coils, from 1.2 

to16.0mm in gage, up to 45 metric tons with a max. width of 2,200mm. The outstanding 

features of this plant are as follows: (1) Slab reheating furnaces are of 6-zone pusher 

type furnace with hot skids. (2) All finishing stands provide work roll bending and DDC 

type AGC to improve strip thickness and shape. (3) From furnace to down-coiler, rolling 

materials are controlled by on-line computers. 
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