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要旨 : 

川崎製鉄（株）水島製鉄所冷延工場は，一般冷延鋼板を対象とし，最終年間能力 200 万 t

の工場として計画されている。1971 年７月現在，68″タンデムミルと付帯設備とで年間能力

90 万 t となっている。素材および製品の流れの円滑化を図り，コンピュータによるコイル

ハンドリングのオンライン処理を容易にするため，敷地を非常に細長くしている。タンデ

ムミルについては，各スタンドに油圧々下装置を採用し，最適ミル常数配列としているほ

か，全スタンド BISRA AGC の適用など，新しい試みが多くなされている。 

 

Synopsis : 

The new cold rolling plant at Mizushima Works is planned for ordinary cold rolled sheet 

and strip with a final capacity of 2,000,000t/year. This plant consisting of a 68" tandem 

mill and other auxiliary equipment was able to produce 900,000t/year by April 1971. In 

order to obtain a simple, one-way traffic flow of raw materials and products, and to 

adopt an online computer control of coil handling, the building is designed so slender 

(The ratio of length to width is 3.77). The tandem mill is equipped with the hydraulic 

screw down device selected for every stand in the most appropriate mill moduli 

arrangement. The mill also adopts the BISRA AGC to all stands at lower speed range. 
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