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要旨 : 

65/8″連続式継目無鋼管圧延機マンドルミルが，川崎製鉄㈱知多工場に設置され，1970 年６

月１日より試圧延を開始した。このミルの主設備は，75t/h 回転炉床式鋼鋼庁加熱炉，２ロ

ール式穿孔機，８スタンドマンドレルミル，75t/h ウォーキングビーム式鋼管再加熱炉，24

スタンド引張絞り圧延機，ならびにスクリュー式冷却床よりなっている。設備主体が小ロ

ットの生産に応えられるようパス変更に急速スタンド交換装置が採用されている。さらに

当マンドレルミルは，製品の寸法精度ならびに表面肌が他の機種に比して優っているとい

う特長を有しておる。当所の生産能力は月産 10,000t で計画されたが将来 20,000t に能力増

が出来るようにレイアウトされている。 

 

Synopsis : 

At Chita Works of Kawasaki Steel Corporation, the continuous mandrel tube mill, with 

initial product size capacity up to 6●" diameter, commenced its trial rolling on June 1, 

1970. The mill is equipped with a 75t/h rotary hearth furnace, 2-roll-barrel type piercing 

mill, an 8-stands mandrel mill, a 75t/h waling beam furnace, a 24-stand stretch 

reducing mill and a screw-type cooling bed. The mill was laid out with an aim of rolling 

as many smell lots of tubes as possible only with a quick change method. The product 

has a superior quality in gage tolerance and surface condition. A 10,000m/t monthly 

production scheduled for the time being will be increased to 20,000m/t after some 

improvements. 
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