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要旨 : 

千葉製鉄所においては，1953 年 11 月にペレットの製造を開始した。その後，今日に至る

まで，種々の改造を行い，その結果，生産量は炉１基当り 1,000t/day のレベルに達した。

この竪型炉の大型化の成功は次の改良点によるところが大きい｡(1)炉の乾燥帯への熱風の

利用 (2)冷却帯への冷風の吹込み このうち特に(2)の冷風の吹込みは，焼成帯の温度分布

を均一化し，ブロックの発生を著しく減じた。そのため，成品ペレットの品質は向上し，

かつそのバラツキは少なくなった。また，これまで竪型炉においては製造が困難視されて

いた石灰石添加ペレットの製造を試験的に 1,000t/day 炉で行ない，塩基度 0.8 程度の石灰

石添加ペレットの製造に成功した。 

 

Synopsis : 

Started in October 1953, the pelletizing plant at Chiba Works now operates at the rate 

of 1,000t/day per furnace level after a number of improvements on the shaft furnace. 

The success is largely attributed to the following improvements; (1) Utilization of hot air 

(200-300℃) in the drying zone of the furnace, and (2) blowing in of cooling air into the 

cooling zone of the lower section of the furnace. Of these, the blowing in of cooling air 

uniformed the distribution of temperature in the firing zone and remarkably decreased 

the formation of clinkered pellets. Accordingly, the quality of pellets was improved and 

its fluctuation decreased. Thus, after a number of laboratory studies, the production of 

lime pellets, till then considered to be difficult in shaft furnaces due to the formation of 

clinker, was carried out experimentally at 1,000t/day furnace starting May 1969 and the 

basicity was successfully increased up to 0.8. 
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