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要旨 : 

千葉製鉄所では，1961 年 10 月に転炉計算機制御の開発を開始して，これまでに種々の制

御方法を確立してきている。1969 年 5 月末計算制御の充実と拡張，操業方法の改善に伴う

データ処理の改良，システムとしての信頼性の向上など転炉計算機システムの完成を目的

として新システムを導入，同年８月稼働を開始した。その内容は，(1)静的数式モデルによ

る終点制御，投込型検温子を利用した鋼浴温度制御，廃ガス分析を利用した鋼浴Ｃの制御

などよりなる終点制御 (2)操業の標準化を目的とした，副原料自動投入，酸素流量とラン

ス高さのパターン制御，還元剤投入量計算などの操業制御 (3)主原料装入配分の適正化を

計かる主原料装入配分制御 (4)計算制御，操業指針，操業管理などの面から必要なデータ

を収集する各種のデータ処理，などで，将来の開発ならびに改造に余裕のあるシステム設

計がなされている。 

 

Synopsis : 

Since the first attack was made on the task of developing a computer control system of 

LD-plant at Chiba Works in October 1961, a number of control methods have been 

developed and established to date. In May 1969, with an aim of completing computer 

control system for LD plant through improved dependability and advanced data 

processing as well as expanded scope of control, a new computer system was adopted to 

replace a conventional system, and it went into operation in August 1969. The new 

system keeps on operating satisfactorily. The main features of the new computer system 

are as follows: (1) End-point control (i)Static end-point control using mathematical 

models (ii)Bath temperature control using bomb thermocouple (iii)Bath carbon control 

using waste gas analyzers (2) Operational control aiming at standardization of 

operations (i)Split adding control of fluxes and coolants (ii)Program controls of oxygen 

flow rate and lance height (iii)Composition control after tapping (3) Charge control of 

raw materials aiming at optimization of operations (4) Data processing aiming at 

gathering operational data correctly for various controls 
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