
ステンレス厚鋼板 
 JFE STAINLESS STEEL PLATES



はじめに　 

　近年、各種産業分野における使用鋼材の高級化

やメンテナンスコストの低減志向にともない、ステン

レス鋼の需要が増大しています。 

　ステンレス鋼は、耐食性に優れているばかりでなく、

耐熱性、低温特性、また意匠性にもすぐれており、

過酷な環境、厳しい腐食雰囲気のもとで幅広く使

用されております。 

　当社は最新鋭設備と優れた圧延技術を駆使して、

お客様の多様な二一ズに対応して参りました。 

　またオーダーエントリーから製鋼、圧延・精整工程、

出荷・納期管理までコンピュータによる総合的な工

程管理と品質管理を行い、優れた特性を備えた各

種ステンレス鋼板を迅速にご提供しております。 

　JFEの熱間圧延ステンレス鋼板をご利用いただ

きますよう、お願い申し上げます。 

Introduction
Demand for stainless steel has been picking up  

in recent years as high grades of steels are being 
used in various industrial fields and needs of cost 
reduction in maintenance are being focused on.

Stainless steel excels not only in corrosion re-
sistance but also in heat resistance and low tem-
perature characteristics, and is therefore used 
widely in severe environments and corrosive at-
mospheres.

Using the most up-to-date facilities, JFE Steel 
has been expanding its experience in the fields of 
steel-making and rolling. 

From order entry to delivery including steel 
making, product rolling and finishing and ship-
ment, computer controls the whole process of 
production and scheduling, which enables us to 
supply quality stainless steel plates to customers 
in a timely manner.

Therefore, JFE recommends to use JFE stainless 
steel plates.
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均質な商品 
最新の設備と技術により、均質なステンレス鋼板を製造い

たします。 

Uniform  quality
Stainless steel plates with uniform quality are produced 
using the most advanced facilities and the most modern 
technologies.

厳しい品質管理および工程管理 
製鋼から最終商品まで、徹底した品質管理と工程管理を行

い、信頼性の高い優れた品質を備えた鋼板を迅速に提供

いたします。 

Strict quality control
Rigorous quality control is applied to each production 
process so as to supply steel plates offering both high 
reliability and excellent quality.

豊富なサイズと品種 
各種サイズのステンレス商品を製造しています。品種もJIS、

ASTM等の一般ステンレスのほか、各種高級ステンレスも

製造いたします。 

A wide range of available sizes and products
Various sizes of stainless steel plates in accordance with 
ASTM, JIS etc. are available.

優れた品質 
用途に応じた低炭素化と適切な熱処理等、品質について

充分な配慮を加えてステンレス鋼板を製造しています。 

Excellent quality
Each stainless steel plate is being produced with care to 
quality by decreasing carbon content, and giving 
appropriate heat treatment, etc. depending on application.

美麗な外観 
酸洗、または研磨により、表面のきれいな鋼板を提供いた

します。 

Pleasant appearance
Stainless steel plates with fine surfaces are supplied after 
pickling or grinding.

特長／Product features



製鋼/Steel making 圧延/Rolling

製造工程例 
Typical Manufacturing Process

予備処理溶銑 
Pre-treated hot metal

転炉 
 LD Converter

取鍋精錬 
Ladle refining

連続鋳造機 
Continuous casting machine

プレートミル 
Plate mill

熱処理炉 
Heat treatment furnace

VOD
スラブ 

Slab

切断 
Cutting

手入れ 
Grinding

検査 
Inspection

連続酸洗・水洗 
Continuous pickling and rinsing

表示 
Marking

出荷 
Shipment

VOD

連続鋳造機/Continuous Casting machine

プレートミル/Plate mill

連続酸洗設備/Continuous pickling system

バッチ式熱処理炉/Batch-type heat treatment furnace

転炉/LD Converter
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●適用規格は原則として以下の規格によります。 
　JIS G ４３０４　　熱間圧延ステンレス鋼板 
　ASTM A２４０　 
　NK, LR, NV等の各船級規格 
　JFE規格　 

Followings are the applicable standards.
　JIS G 4304      Hot-rolled stainless steel plates, sheet and strip 　　
　ASTM A 240   Standard Specification for Chromium and Chromium-Nickel 
                         Stainless Steel Plate, Sheet and Strip for Pressure Vessels and 
                         for General Applications.                       
　Ship classification society standards (NK, LR, NV and etc.)
　JFE standards　

分類 
Classification

鋼種の記号/Steel designation 化学成分/Chemical composition(%) 引張試験（最小）/Tension test (min) 硬さ試験＊（最大）/Hardness test* (max) 曲げ試験（１８０°） 
内側半径 
Bending  test (180˚)
inner radius

ASTM相当 

Similar grade
ASTM(JIS)

適用製造可能寸法表 
（本カタログ中） 
Table of available sizes 
(in this catalog)

JIS 
（ASTM） 
 

JFE規格 
JFE standard

SUS３０４ 

 

SUS３０４L 

 

SUS３１６ 

 

SUS３１６L 

 

 

 

 

 

≦０．０８ 

≦０．０３０ 

≦０．０８ 

≦０．０３０ 

≦０．０５ 

≦０．０３０ 

≦０．０５ 

≦０．０３０ 

≦０．０５ 

≦０．０３０ 

≦０．０５ 

≦０．０３０ 

 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

≦２．００ 

 

≦０．０４５ 

≦０．０４５ 

≦０．０４５ 

≦０．０４５ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

 

８．００～１０．５０ 

９．００～１３．００ 

１０．００～１４．００ 

１２．００～１５．００ 

８．００～１０．５０ 

９．００～１２．００ 

１０．００～１４．００ 

１２．００～１４．００ 

８．００～１０．５０ 

９．００～１２．００ 

１０．００～１４．００ 

１２．００～１４．００ 

─ 

─ 

２．００～３．００ 

２．００～３．００ 

─ 

─ 

２．００～３．００ 

２．００～３．００ 

─ 

─ 

２．００～３．００ 

２．００～３．００ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

２０５ 

１７５ 

２０５ 

１７５ 

２７５ 

２７５ 

２７５ 

２７５ 

２０５ 

１７５ 

２０５ 

１７５ 

５２０ 

４８０ 

５２０ 

４８０ 

５５０ 

５５０ 

５５０ 

５５０ 

５２０ 

４８０ 

５２０ 

４８０ 

４０ 

４０ 

４０ 

４０ 

３５ 

３５ 

３５ 

３５ 

４０ 

４０ 

４０ 

４０ 

 

１８７ 

１８７ 

１８７ 

１８７ 

２１７ 

２１７ 

２１７ 

２１７ 

１８７ 

１８７ 

１８７ 

１８７ 

２００ 

２００ 

２００ 

２００ 

 

表１‐１、表１‐２（９頁） 

Table 1-1,Table 1-2(p.9) 

表１‐１、表１‐２（９頁） 

Table 1-1,Table 1-2(p.9) 

表２（１０頁） 

Table 2(p.10) 

表２（１０頁） 

Table 2(p.10) 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

協議 

Subject to agreement 

 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

Type３０４ 

Type３０４L 

Type３１６ 

Type３１６L

９０ 

９０ 

９０ 

９０ 

 

１８．００～２０．００ 

１８．００～２０．００ 

１６．００～１８．００ 

１６．００～１８．００ 

１８．００～２０．００ 

１８．００～２０．００ 

１６．００～１８．００ 

１６．００～１８．００ 

１８．００～２０．００ 

１８．００～２０．００ 

１６．００～１８．００ 

１６．００～１８．００ 

JSL３０４OL 

 

JSL３０４LOL 

 

JSL３１６OL 

 

JSL３１６LOL 

 

JSL３０４OH 

 

JSL３０４LOH 

 

JSL３１６OH 

 

JSL３１６LOH

C Si Mn P S Ni Cr Mo その他 
Others 
 

耐力/Proof stress
N/㎜２

伸び/Elongation
％

HB HRB HV引張強さ/Tensile strength
N/㎜２

オーステ 
ナイト系 

Austenitic

 

●製造品種（表中は規格値）/Product Types(figures in the table are specification values)

（注）＊HB, HRB, HVのいずれかによります。 
　　上記以外の規格についてもご相談ください。 

Note: ＊ One of the HB, HRB and HV hardness tests is applied.  
          Other grades will be available on special order.

製造品種―Ⅰ 
Product Availability
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分類 
Classification

鋼種の記号/Steel designation 化学成分/Chemical composition(%) 引張試験（最小）/Tension test (min) 硬さ試験＊（最大）/Hardness test* (max) 曲げ試験（１８０°） 
内側半径 
Bending  test (180˚)
inner radius

ASTM相当 
 
Similar grade
ASTM

適用製造可能寸法表 
（本カタログ中） 
Table of available sizes 
(in this catalog)

JIS 
（ASTM） 
 

JFE規格 
JFE standard

SUS４１０L 

SUS４３０ 

SUS４１０ 

≦０．０３０ 

≦０．１２ 

≦０．１５ 

≦１．００ 

≦０．７５ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦１．００ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０４０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

≦０．０３０ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

１９５ 

２０５ 

２０５ 

３６０ 

４２０ 

４４０ 

２２ 

２２ 

２０ 

１８３ 

１８３ 

２０１ 

２００ 

２００ 

２１０ 

表３（１１頁） 

Table 3 (p.11) 

表３（１１頁） 

Table 3 (p.11) 

表３（１１頁） 

Table 3 (p.11) 

 

１．０t 

１．０t 

１．０t

 

 

Type４３０ 

 

Type４１０ 

８８ 

８８ 

９３ 

C Si Mn P S Ni Cr Mo その他 
Others 
 

耐力/Proof stress
N/㎜２

伸び/Elongation
％

HB HRB HV引張強さ/Tensile strength
N/㎜２

●製造品種（表中は規格値）/Product Types(figures in the table are specification values)

（注）＊HB, HRB, HVのいずれかによります。 
　　上記以外の規格についてもご相談ください。 

Note: ＊ One of the HB, HRB and HV hardness tests is applied.  
          Other grades will be available on special order.

製造品種―Ⅱ 
Product Availability

 

フェライト系 

Ferritic

マルテン 
サイト系 

Martensitic

≦０．０８ SUS４１０S ≦１．００ ≦１．００ ≦０．０４０ ≦０．０３０ 

≦１．００ ≦１．００ ≦０．０４０ ≦０．０３０ 

─ 

─ 

─ 

─ 

２０５ 

２０５（３０ksi） 

４１０ 

４５０（６５ksi） 

２０ 

２０ 

１８３ 

２１７ 

８８ 

９６ 

２００ 

─ 

１．０t

１．０t（～９．５） 

２．０t（９．６～２５．４） 

 ─ （２５．５～） 

Type４１０Ｓ 
表３（１１頁） 

Table 3 (p.11)

表３（１１頁） 

Table 3 (p.11) 

 

（Type４１０） ０．０８～０．１５ 
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≦０．６０ 

≦０．６０ 

≦０．６０ 

≦０．６０ 

≦０．７５ 

１１．００～１３．５０ 

１６．００～１８．００ 

１１．５０～１３．５０ 

１１．５０～１３．５０ 

１１．５～１３．５ 



表1‐1オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法（３０４， ３０４L）/Table1-1 Austenitic (SUS 304, 304L)

１０００ 

 

１１９９ 

１２００ 

 

１６００ 

１６０１ 

 

１８００ 

１８０１ 

 

２０００ 

２００１ 

 

２２００ 

２２０１ 

 

２４００ 

２４０１ 

 

２６００ 

２６０１ 

 

２８００ 

２８０１ 

 

３０００ 

３００１ 

 

３２００ 

３２０１ 

 

３４００ 

３４０１ 

 

３６００ 

３６０１ 

 

３８００ 

３８０１ 

 

４０００ 

６．０～６．９ 

７．０～７．９ 

８．０～８．９ 

９．０～９．９ 

１０．０～１４．９ 

１５．０～１９．９ 

２０．０～２４．９ 

２５．０～２９．９ 

３０．０～３４．９ 

３５．０～３９．９ 

４０．０～４９．９ 

５０．０～５９．９ 

６０．０～６９．９ 

７０．０～７９．９ 

８０．０～９０．０ 

９０．０～９９．９ 

１００．０～１３０．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１２．０ 

１０．５ 

９．５ 

１１．５ 

１０．０ 

７．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１１．０ 

９．５ 

８．０ 

８．０ 

７．０ 

５．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１１．５ 

１０．０ 

８．５ 

７．０ 

７．０ 

６．０ 

４．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

５．５ 

５．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１２．０ 

９．５ 

８．０ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

５．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１２．５ 

１１．０ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．５ 

４．５ 

４．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１１．５ 

１０．０ 

８．０ 

６．５ 

５．５ 

３．０ 

４．５ 

４．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１１．０ 

９．５ 

７．５ 

６．０ 

５．５ 

３．０ 

４．０ 

３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．５ 

１０．０ 

９．０ 

７．０ 

５．５ 

３．５ 

３．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．０ 

９．５ 

８．０ 

６．５ 

４．５ 

３．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．０ 

４．５ 

３．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．０ 

９．５ 

８．５ 

７．０ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．０ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１０．５ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

４．０ 

幅（㎜） 
Width

厚さ（㎜） 
Thickness

表1‐２ オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法 
（SUS３０４ ９㎜以下） 

２０００ 

４．０～６．０ ４．０ ６．０ ６．１ 

幅（㎜） 
Width厚さ（㎜） 

Thickness

1.表中の数字は最大長さ（ｍ）を示します。 
2.最小商品寸法は１０００×3０００㎜です。 
3.TMCP（OH,OL ）型の製造可能厚さは２０～６０㎜です。 
4.船級材の最大厚さは右表の通りです。 

（備考） 

Note: 1. Figures in the tables are maximum length in meter(m). 
2. Minimum dimension is 1m×3m. 
3. Available thickness of TMCP(OH,OL) type ranges from 20 to 60mm. 
4. The  list at the right side shows the Maximum thickness of shipbuilding-class material.

1.表中の数字は最大長さ（ｍ）を示します。 
2.コイルカット製造となります。 

（備考） 

Note: 1. Figures in the tables are maximum length in meter(m). 
2. Products are manufactured with ciol-cut process.

船級材の最大厚さ（㎜） 
The maximum thickness of ship's class material(mm)

製造不可 
Not available

NK 

５５ 

LR 

５５ 

NV 

５０ 

表1‐３ CC鍛造オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法 
（SUS３０４, ３０４L）

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

製造可能範囲―Ⅰ 
Size Availability

～２００ 

幅・長（㎜） 
Width/Length

厚さ（㎜） 
Thickness

協議 

Subject to agreement

Table1-2 Austenitic (SUS 304 with the thickness 9mm and under) Table1-3 Austenitic (SUS 304, 304L) Forging-Rolling Combined 
Process Using Continuous Costing Slabs
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表２ オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法（３１６， ３１６L）/Table2 Austenitic (SUS 316, 316L)

１０００ 

 

１１９９ 

１２００ 

 

１６００ 

１６０１ 

 

１８００ 

１８０１ 

 

２０００ 

２００１ 

 

２２００ 

２２０１ 

 

２４００ 

２４０１ 

 

２６００ 

２６０１ 

 

２８００ 

２８０１ 

 

３０００ 

３００１ 

 

３２００ 

３２０１ 

 

３４００ 

３４０１ 

 

３６００ 

３６０１ 

 

３８００ 

３８０１ 

 

４０００ 

６．０～６．９ 

７．０～７．９ 

８．０～８．９ 

９．０～９．９ 

１０．０～１４．９ 

１５．０～１９．９ 

２０．０～２４．９ 

２５．０～２９．９ 

３０．０～３４．９ 

３５．０～３９．９ 

４０．０～４９．９ 

５０．０～５９．９ 

６０．０～６９．９ 

７０．０～８０．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１２．０ 

１０．５ 

９．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１１．０ 

９．５ 

８．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１１．５ 

１０．０ 

８．５ 

７．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１３．０ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１３．０ 

１２．０ 

９．５ 

８．０ 

７．０ 

６．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１２．５ 

１１．０ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１１．５ 

１０．０ 

８．０ 

６．５ 

５．５ 

３．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１１．０ 

９．５ 

７．５ 

６．０ 

５．５ 

３．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．５ 

１０．０ 

９．０ 

７．０ 

５．５ 

３．５ 

３．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．０ 

９．５ 

８．０ 

６．５ 

４．５ 

３．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．０ 

４．５ 

３．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．０ 

９．５ 

８．５ 

７．０ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．０ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１０．０ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

４．０ 

幅（㎜） 
Width

厚さ（㎜） 
Thickness

1.表中の数字は最大長さ（ｍ）を示します。 
2.最小商品寸法は１０００×3０００㎜です。 
3.TMCP（OH,OL ）型の製造可能厚さは２０～６０㎜です。 
4.船級材の最大厚さは右表の通りです。 

（備考） 

Note: 1. Figures in the tables are maximum length in meter(m). 
2. Minimum dimension is 1m×3m. 
3. Available thickness of TMCP(OH,OL) type ranges from 20 to 60mm. 
4. The  list at the right side shows the Maximum thickness of shipbuilding-class material.

製造不可 
Not available

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

船級材の最大厚さ（㎜） 
The maximum thickness of ship's class material(mm)

NK 

５５ 

LR 

５５ 

NV 

５０ 

表２‐1 CC鍛造オーステナイト系ステンレス鋼の製造可能寸法 
（SUS３１６L）

～１３０ 

幅・長（㎜） 
Width/Length

厚さ（㎜） 
Thickness

協議 

Subject to agreement

Table2-1 Austenitic (SUS 316L) Forging-Rolling Combined 
Process Using Continuous Costing Slabs
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表３ フェライト系及びマルテンサイト系ステンレス鋼の製造可能寸法 /Table3 Ferritic and Martensitic

１０００ 

 

１１９９ 

１２００ 

 

１６００ 

１６０１ 

 

１８００ 

１８０１ 

 

２０００ 

２００１ 

 

２２００ 

２２０１ 

 

２４００ 

２４０１ 

 

２６００ 

２６０１ 

 

２８００ 

２８０１ 

 

３０００ 

３００１ 

 

３２００ 

３２０１ 

 

３４００ 

３４０１ 

 

３６００ 

３６０１ 

 

３８００ 

３８０１ 

 

４０００ 

６．０～６．９ 

７．０～７．９ 

８．０～８．９ 

９．０～９．９ 

１０．０～１４．９ 

１５．０～１９．９ 

２０．０～２４．９ 

２５．０～２９．９ 

３０．０～３４．９ 

３５．０～３９．９ 

４０．０～５０．０ 

５０．１～６０．０ 

６０．１～７０．０ 

７０．１～８０．０ 

８０．１～９０．０ 

９０．１～１００．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１２．５ 

１２．５ 

１２．５ 

１２．０ 

１１．５ 

１０．０ 

８．５ 

７．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１２．５ 

１１．５ 

１１．０ 

１０．０ 

８．５ 

７．０ 

６．５ 

５．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１２．０ 

１０．５ 

８．０ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

５．５ 

５．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１０．５ 

９．０ 

７．０ 

８．０ 

６．５ 

５．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．５ 

９．５ 

８．５ 

６．５ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．０ 

６．５ 

５．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．５ 

９．５ 

８．０ 

７．０ 

５．５ 

４．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１０．５ 

９．０ 

７．５ 

６．５ 

５．０ 

３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

１０．０ 

８．０ 

７．０ 

６．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．５ 

９．５ 

７．５ 

６．５ 

５．５ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１１．０ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１０．５ 

８．５ 

７．０ 

６．０ 

５．０ 

４．０ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１３．０ 

１０．０ 

８．０ 

６．５ 

５．５ 

４．５ 

 

１３．５ 

１３．５ 

１３．５ 

１２．５ 

９．５ 

７．５ 

６．０ 

５．０ 

４．５ 

 

幅（㎜） 
Width

厚さ（㎜） 
Thickness

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

製造可能範囲―Ⅲ 
Size Availability

11

1.表中の数字は最大長さ（ｍ）を示します。 
2.最小商品寸法は１０００×３０００㎜です。 
3.厚さ50mm超のASTM/ASME Type 410についてはお問合せ下さい。 

（備考） 

Note: 1. Figures in the tables are maximum length in meter(m). 
2. Minimum dimension is 1m×3m. 
3. For ASTM/ASME Type 410 with thickness over 50mm, please consult with JFE Steel.

製造不可 
Not available



表面仕上げ 
Surface Finish

表 示 
Marking

●特にご指定のない限り、JIS No.1仕上げとします。 
　但し、ご要望により下表の表面研磨仕上げも行います。 
 
●厚さ７５mm超もしくは単重６.０トン超の板は研磨仕上げ 
　となります。 

Unless otherwise specified, JFE stainless steel plates are supplied with JIS No.1 finish.
If necessary, finishes described in the table below are also available.

Plate with thickness of 75mm over or weight of 6.0 ton over is supplied with #80 
polished surface.

●すべてのステンレス鋼板の両コーナーに、下記のようなスタンプで表示しています。 

All stainless steel plates will have two corners stamped to show the following mark.

仕上区分 
Finish

普通研磨 
Normal polishing

内　容 
Description

#６０、　＃８０、　＃１２０、　 

Finished with belt abrasives (#60, #80, #120, mesh)
as specitied in JIS R 6001.

WF

JICQA QA0607005 NO.1

SUS304 

STAINLESS STEEL

20×1850×7450    2186KG
Y3594  BB339‐1   08-11

社章 
JFE logo

板番 
Plate No.

表面仕上 
Surface finish

規格 
Material designation寸法 

Dimensions

JISマーク 
JIS mark

鋼番 
Heat No.

12



鋼種 
Type

化学成分/Chemical composition 物理的性質/Physical properties

ヤング率 
×１０４ 
Young's 
modulus×104

N/mm２ 

平均熱膨張係数 
（０～１００℃） 
×１０-６/℃
Average coeficient 
of thermal expansion
×10-6/˚C 

電気比抵抗 
 
Electric  
resistivity
Ω-m 

（μΩ-ｃm） 

０．２％耐力 
0.2% Proof 
stress
N/mm２ 

引張強さ 
Tensile 
strength 
N/mm２ 

伸び（５号） 
Elongation 
(No.5) 
 
％ 

密度 
 
Density 

t/m３ 

g/cm３ 

厚さ 
 
Plate  
thickness
 

mm

硬さ 
 
Hardness
 
 
ＨＶ 

機械的性質/Mechanical properties

溶鋼分析値 
Ladle analysis value(%)

SUS３０４ 

SUS３０４L 

SUS３１６ 

SUS３１６L 

NSL３０４LOL 

NSL３１６LOL 

SUS３１０S 

SUS４１０L 

 

０．０５７ 

０．００９ 

０．０４３ 

０．０１４ 

０．０１１ 

０．００８ 

０．０５０ 

０．０２９ 

 

０．０２９ 

０．０２６ 

０．０２９ 

０．０２９ 

０．０２７ 

０．０２７ 

０．０１６ 

０．０１９ 

１９．５ 

１８．４ 

１８．６ 

１８．６ 

１８．６ 

１８．６ 

２０．０ 

２０．０ 

７．８９ 

７．９２ 

７．９７ 

７．９８ 

７．９２ 

７．９８ 

８．０３ 

７．７５ 

１７．６ 

１６．４ 

１７．３ 

１５．０ 

１６．９ 

１６．２ 

１５．９ 

９．９ 

１５ 

２０ 

２２ 

２５ 

２０ 

２０ 

１２ 

２８ 

６９ 

７６ 

７３ 

５７ 

６０ 

５１ 

５４ 

５４ 

２８３ 

２５２ 

２７９ 

２７７ 

３１５ 

３７５ 

２６３ 

３２７ 

６０９ 

５４８ 

５８３ 

５８５ 

５６５ 

５８７ 

５７１ 

５２２ 

１８９ 

１６０ 

１８７ 

１６８ 

１７２ 

１７５ 

１５５ 

１６９ 

０．００４ 

０．００４ 

０．００５ 

０．００１ 

０．００７ 

０．００７ 

０．００２ 

０．００５ 

０．６２ 

０．６０ 

０．５３ 

０．５７ 

０．６０ 

０．６０ 

０．４１ 

０．４０ 

 

１．０２ 

１．０４ 

０．９７ 

０．９７ 

０．９８ 

０．９９ 

１．６４ 

０．８５ 

─ 

─ 

２．１３ 

２．１４ 

─ 

２．２３ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

─ 

９．１２ 

１０．４１ 

１０．９５ 

１２．４１ 

１０．４２ 

１３．２５ 

２０．８３ 

１８．５３ 

１８．５２ 

１６．９４ 

１７．３６ 

１８．６５ 

１６．４９ 

２４．５１ 

１２，６４ 

C Si Mn P S Ni Cr Mo

●代表的鋼種の特性例/Properties of typical steel grades

引張試験/Tension test

７．３ 
（７３） 

７．２ 
（７２） 

７．９ 
（７９） 

８．０ 
（８０） 

８．０ 
（８０） 

８．０ 
（８０） 

７．８ 
（８３） 

５．７ 
（５７） 

品質特性 
Product Properties

─ 

13



対象　SUS ３０４ 
　　　幅──２０００～２４９９㎜ 
　　　長さ─３５０１～６０００㎜ 

Type : SUS 304
Width : 2000～2499mm
Length : 3501～6000mm

●寸法・形状/Dimensions and shapes

０ 
（実厚─呼び厚）×１０　（㎜） 

相
対
度
数
　
％ 

０ 

１０ 

２０ 

３０ 

４０ 

５０ 

－１ －２ －３ －４ －５ －６ －７ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ 

厚さ/Thickness：６．０～７．９㎜ 

Re
la

tiv
e 

fre
qu

en
cy

  (
%

) 

Actual thickness-Nominal thickness ×10  (mm)

N=100
X=1
Standard lower limit=－10
Standard upper limit=＋10

N＝１００ 
X＝１ 
規格下限＝－１０ 
規格上限＝＋１０ 

０ 
歪量　（㎜） 

相
対
度
数
　（
％
） 

０ 

１０ 

２０ 

３０ 

４０ 

５０ 
６０ 

１ ２ ３ ４ 

Re
la

tiv
e 

fre
qu

en
cy

  (
%

) 

Distortions (mm)

N=100
X=2
Standard upper limit=40

N＝１００ 
X＝２ 
規格上限＝４０ 

N=100
X=2

N＝１００ 
X＝２ 

N＝１００ 
X＝１ 
規格下限＝－１２ 
規格上限＝＋１２ 

０ 
（実厚─呼び厚）×１０　（㎜） 

相
対
度
数
　（
％
） 

０ 

１０ 

２０ 

３０ 

４０ 

５０ 

－１ －２ －３ －４ －５ －６ －７ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ 

厚さ/Thickness：８．０～１５．９㎜ 

Re
la

tiv
e 

fre
qu

en
cy

  (
%

) 

Actual thickness-Nominal thickness ×10  (mm)

N=100
X=1
Standard lower limit=－12
Standard upper limit=＋12

０ 
（実厚─呼び厚）×１０　（㎜） 

相
対
度
数
　（
％
） 

０ 

１０ 

２０ 

３０ 

４０ 

５０ 

－１ －２ －３ －４ －５ －６ －７ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ 

厚さ/Thickness：１６．０～３９．９㎜ 

Re
la

tiv
e 

fre
qu

en
cy

  (
%

) 

Actual thickness-Nominal thickness ×10  (mm)

N=100
X=1
Standard lower limit=－13
Standard upper limit=＋13

０ 
歪量　（㎜） 

相
対
度
数
　（
％
） 

０ 

１０ 

２０ 

３０ 

４０ 

５０ 
６１ 

１ ２ ３ ４ 

Re
la

tiv
e 

fre
qu

en
cy

  (
%

) 

Distortions  (mm)

●厚さ/Plate thickness ●歪（厚さ６．０～９９．９㎜） 
　Distortion(thickness 6.0－99.9mm)

幅方向の平坦度/Flatness in width direction

長さ方向の平坦度/Flatness in length direction

N＝１００ 
X＝１ 
規格下限＝－１３ 
規格上限＝＋１３ 
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●ステンレス鋼板の冷間鏡板成形試験結果/Test results of cold-formed stainless steel head

厚さ 
Plate thickness

㎜ 

８ 

内径 
Inner diameter

㎜ 

１８００ 

フランジ部の長さ 
Length of flange

㎜ 

２４ 

高さ 
Height
㎜ 

４７４ 

加工方法 
Method of forming

冷間プレス 
Cold Pressing

形式 
Type

正半楕円 
True semi-ellipse

材質 
Material

SUS 304

鏡板の形式と寸法/Type and dimensions of head

半径方向長さ変化率および板厚変化率 
Ratios of changes in the length and thickness in radius direction

鏡板成型後の外観/As formed external appearance

位　置 

半
径
方
向
長
さ
変
化
率
　（
％
） 

５ 

１０ 

１５ 

中心 
Center

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ 

－８ 

－６ 

－４ 

－２ 

０ 

２ 

９ １０ １１ １２ １３ 

Ra
tio

 o
f l

en
gt

h 
ch

an
ge

 in
 ra

di
us

 d
ire

ct
io

n 
 (%

) 板
厚
変
化
率
　（
％
） 

Ra
tio

 o
f t

hi
ck

ne
ss

 c
ha

ng
e 

 (%
) 

Position

測定ピッチ 
Measuring pitch

長さ変化率 
������ ������

	��
�

厚さ変化率 
Thickness change 

ratio

Open＝圧延方向 
Rolling direction

Solid＝圧延直角方向 
Transverse to the 
rolling direction

１００㎜ 

加工性 
Workability
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●加工後の材質/Properties of plate after forming

鏡板各部の機械的性質/Mechanical properties of each section of the head

鏡板各部の磁気的性質/Magnetic properties of each section of the head

項目 
Item

引張試験 
Tension test

ブリネル硬さ試験 
Brinell hardness

衝撃試験 
Impact test**

箇所/Section

硫酸・硫酸銅腐食試験結果/Corrosion test results by using sulphuric acid and copper sulfate

箇所/Section

箇所/Section

中央部 
Center

クラウン部 
Crown

ナックル部 
Knuckle

フランジ部 
Flange

方向/Direction*

YS 
N/㎜２ ４２４ 

６３９ 

５１ 

１８９ 

６０ 

 

４０９ 

６４５ 

５４ 

１８９ 

８８ 

３７９ 

６３０ 

５７ 

１７５ 

─ 

３９５ 

６３８ 

５１ 

１８１ 

─ 

４１２ 

６３９ 

５６ 

１９１ 

─ 

４２５ 

６４６ 

５１ 

１９３ 

─ 

７３１ 

８５７ 

２８ 

２５６ 

６４ 

６７７ 

８０６ 

３１ 

２５３ 

４２ 

TS 
N/㎜２ 

vE－１９６ J

EI 
%

HB

T L T L T L T L

＊　T: 圧延直角方向、L: 圧延方向 
＊＊ 試験片：２㎜Vノッチ、１/２サイズ 

 * T : transverse to the rolling direction  L : rolling direction 
** Test piece : 2mm V-notch, and a half size

中央部 
Center

方向 
Direction

中央部 
Center

割れなし 
No crack

割れなし 
No crack

割れなし 
No crack

項目 
Item

硫酸・硫酸銅腐食試験 
JIS G ０５７５ 
（２００倍での観察） 

Corrosion test by using sulphuric acid and copper sulfate as per 
JIS G 0575(Observations made at a multiple of 200)

項目 
Item

透磁率 
Magnetic permeability １．０１１　,　１．０１２ １．００８　,　１．０１０ １．００９　,　１．００９ １．０１５　,　１．０３２ 

クラウン部 
Crown

ナックル部 
Knuckle

フランジ部 
Flange

フランジ部/Flange

T L

（μ） 
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ケミカルタンカー/Chemical tanker

ケミカルプラント/Chemical plant

用途例 
Typical Applications
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ダム/Dam
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●記号の説明 
　○： 腐食減量　０．１ｇ/㎡/ｈ以下 
　△： 腐食減量　０．１～１．０ｇ/㎡/ｈ 
　×： 腐食減量　１．０ｇ/㎡/ｈ以上 
　P： 孔食の可能性あり 
　S： 応力腐食割れの可能性あり 
　 I： 粒界腐食の可能性あり 

●Notation
　○： Corrosion rate, ≤ 0.1g/m2/h
　△： 0.1g/m2/h < corrosion rate < 1g/m2/h
　×： Corrosion rate, ≥ 1g/m2/h
　P： Pitting is Possible
　S： Stress corrosion cracking is Possible
　I： Intergranular corrosion is Possible

●ステンレス鋼の各種媒質に対する耐食性/The corrosion resistance of stainless steel to various media

媒質/Chemicals

 

亜硝酸/Nitrous acid

亜ひ酸/Aresenious acid

亜硫酸/Sulfrous acid

塩酸/Hydrochloric acid

クロム酸/Chromic acid

けいふっ化水素酸/Silicofluoric acid

硝酸/Nitric acid

 

 

 

ふっ化水素酸/Hydrofluoric acid

 

ほう酸/Boric acid

硫酸/Sulfuric acid

304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

２０ 

２０ 

２０（４気圧）/0.4MPa(4 atm)

１６０（８気圧）/0.8MPa(8 atm)

１８０（１０気圧）/1.0MPa(10 atm)

２００（２０気圧）/2.0MPa(20 atm)

２０ 

２０ 

６０ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

１００ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

d＝１．４２ 

１０％ 

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

５％ 

１５％ 

１０％ 

１０％ 

１０％ 

５０％ 

５０％ 

２０％ 

５０％ 

５０％ 

９９．６％ 

９９．６％ 

４０％ 

蒸気/Steam

５０％ 

飽和/Saturated

１０％ 

１０％ 

６０％ 

６０％ 

９６％ 

９６％ 

○ 

○ 

○ 

× 

× 

× 

△ 

× 

× 

○I

△I

△I

× 

× 

○ 

△ 

○ 

× 

× 

△ 

○ 

○ 

○ 

× 

× 

× 

△I

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

△ 

× 

× 

○I

△I

△I

× 

× 

○ 

△ 

○ 

× 

× 

△ 

○ 

○ 

○ 

× 

× 

× 

○I

× 

無機酸/Inoganic acids

媒質/Chemicals

りん酸/Phosphoric acid 

 

 

 

 

 

１５％硫酸＋４５％硝酸 
15% sulfuric acid + 45% nitric acid

２０％硫酸＋１０％硝酸 
20% sulfuric acid + 10% nitric acid

２０％硫酸＋１５％硝酸 
20% sulfuric acid + 15% nitric acid

３０％硫酸＋５％硝酸 
30% sulfuric acid + 5% nitric acid

５０％硫酸＋５０％硝酸 
50% sulfuric acid + 50% nitric acid

７０％硫酸＋１０％硝酸 
70% sulfuric acid + 10% nitric acid

王水/Aqua regia

水酸化アンモニウム/Ammonium hydroxide

水酸化カリウム/Potassium hydroxide

 

 

 

水酸化カルシウム/Calcium hydroxide

水酸化ナトリウム/Sodium hydroxide

水酸化バリウム/Barium hydroxide

304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

１１０ 

１１０ 

６０ 

９５ 

６０ 

９５ 

２０ 

沸騰/Boiling

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

溶融/Melted

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

３２０（溶融）/(Melted)

沸騰/Boiling

１０％ 

１０％ 

４５％ 

４５％ 

８０％ 

８０％ 

９９．６％ 

全濃度/Every concentration

２０％ 

２０％ 

５０％ 

５０％ 

１００％ 

飽和/Saturated

２０％ 

５０％ 

１００％ 

濃/Undiluted

○ 

○ 

○I

○I

○I

× 

△ 

× 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

△S

× 

○ 

○ 

△S

△S

○ 

○ 

○ ○ 

○I

○I

○I

× 

△ 

△ △ 

△ △ 

× 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

△S

× 

○ 

○ 

△S

△S

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

アルカリ/Alkali

耐食性―Ⅰ 
Corrosion Resistance
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媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

無機塩類、その他無機物/Inoganic compounds

媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

 

亜硝酸ナトリウム/Sodium nitrite

亜硫酸アンモニウム/Ammonium sulfite

 

亜硫酸ガス/Sulfrous acid gas

亜硫酸ナトリウム/Sodium sulfite

硫黄/Sulfur

塩化亜鉛/Zinc chloride

 

塩化アルミニウム/Aluminum chloride

塩化アンモニウム/Ammonum chloride 

 

塩化カリウム/Potassium chloride 

 

塩化カルシウム/Calcium chloride 

塩化水銀/Mercury chloride

 

塩化水素ガス/Hydrogen chloride gas

 

塩化第二すず/Stannic chloride

塩化第二鉄/Ferric chloride

塩化ナトリウム/Sodium chloride

塩化マグネシウム/Magnesium chloride

塩化マンガン/Manganese chloride

塩素酸アルミニウム/Aluminum chlorate

塩素酸カリウム/Potassium chlorate

過塩素酸ナトリウム/Sodium perchlorate

過酸化水素/Hydrogen peroxide

２０ 

２０ 

１００ 

２０ 

３００ 

５００ 

沸騰/Boiling

１３０（溶融）/(Melted)

４４５（沸騰）/(Boiling)

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

１００ 

２０ 

１００ 

５００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

２０ 

１００ 

２０ 

１００ 

１００ 

１００ 

沸騰/Boiling

２０ 

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

湿/Wet

湿/Wet

湿/Wet

５０％ 

５０％ 

５０％ 

５％ 

２５％ 

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

０．７％ 

０．７％ 

乾/Dry

乾/Dry

乾/Dry

３０％ 

３０％ 

１０％ 

２０％ 

飽和/Saturated

飽和/Saturated

１０～３０％ 

１０～５０％ 

２５％ 

飽和/Saturated

１０％ 

３０％ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

× 

△P

× 

× 

× 

× 

○P,S

△P,S

△P,S

△P,S

× 

△ 

△ 

× 

△P

× 

△P

× 

○P

○P,S

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

× 

△P

× 

× 

○P,S

○P,S

○P,S

○P,S

△P,S

△P,S

× 

△ 

△ 

× 

△P

× 

○P

△P

○P

○P,S

○P,S ○P,S

○P ○P

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

過酸化ナトリウム/Sodium proxide 

過マンガン酸カリウム/Potassium permangate

 

クロム明ばん/Chrome alum

 

けい酸ナトリウム/Sodium silicate

五酸化りん/Phosphorus pentaoxide

さらし粉/Bleaching powder

シアン化カリウム/Potassium cyanide

シアン化銅/Copper cyanide

次亜塩素酸ナトリウム/Sodium hypochlorite 

 

臭化カリウム/Potassium Bromide 

臭素ガス/Bromine gas 

重亜硫酸ナトリウム/Sodium bisulfite

重クロム酸カリウム/Potassium dichromate

 

重硫酸ナトリウム/Sodium bisulfate

硝酸アンモニウム/Ammonium nitrate

硝酸カリウム/Potassium nitrate

 

硝酸銀/Silver nitrate

硝酸第二鉄/Ferric nitrate

硝酸第二銅/Copper nitrate

硝酸ナトリウム/Sodium nitrate

 

硝酸ニッケル/Nickel nitrate

水銀/Mercury

すず/Tin

赤血塩/Red prussiated

２０ 

沸騰/Boiling

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

２０ 

１００ 

２０ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

５５０（溶融）/(Melted)

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

沸騰/Boiling

３１０（溶融）/(Melted)

２０ 

５０ 

３００（溶融）/(Melted)

４００（溶融）/(Melted)

６００（溶融）/(Melted)

１００ 

飽和/Saturated

１０％ 

飽和/Saturated

１０％～飽和/Saturated

１０％～飽和/Saturated

全濃度/Every concebtration

乾、湿/Dry and wet

１１～１４％ 

１１～１４％ 

飽和/Saturated

５０％ 

１０％ 

１０％ 

３０％ 

湿/Wet

５０％ 

１０％ 

２５％ 

１０％ 

１０％ 

飽和/Saturated

５０％ 

５０％ 

１００％ 

５０％ 

５０％ 

５０％ 

５０％ 

１００％ 

５～１０％ 

飽和/Saturated

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○P

× 

○ 

○ 

△P

△P

○P

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ ○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○P

○P

○ 

○ 

○P

○P

○P

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

△ △ 

× × 

○ ○ 
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媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

無機塩類、その他無機物/Inoganic compounds

媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

有機酸/Organic acids 

炭酸アンモニウム/Ammonium carbonate

 

炭酸ガス/Carbonic gas

 

炭酸カリウム/Potassium carbonate

炭酸銅/Copper carbonate

炭酸ナトリウム/Sodium carbonate 

 

炭酸マグネシウム/Magnanese carbonate

チオ硫酸ナトリウム/Sodium thiosulfate

鉛/Lead

 

ふっ化アルミニウム/Aluminum fluoride 

 

ほう酸ナトリウム/Sodium borate 

硫化水素ガス/Hydrogen sulfide gas 

 

硫酸亜鉛/Zink sulfate

 

硫酸アルミニウム/Aluminum sulfate

 

硫酸アンモニウム/Ammonium sulfate

硫酸鉄/Iron sulfate

硫酸銅/Copper sulfate

硫酸ナトリウム/Sodium sulfate

 

硫酸マグネシウム/Manganese sulfate

りん酸ナトリウム/Sodium phosphate

よう化カリウム/Potassium iodide

２０ 

１００ 

７００ 

９００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

９００（溶融）/(Melted)

２０ 

沸騰/Boiling

６００（溶融）/(Melted)

９００（溶融）/(Melted)

２０ 

２０ 

７４１（溶融）/(Melted)

１００ 

～４００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

飽和/Saturated

飽和/Saturated

乾/Dry

乾/Dry

飽和/Saturated

飽和/Saturated

飽和/Saturated

溶液/Solution＋NH３ 

飽和/Saturated

２５％ 

５％ 

飽和/Saturated

２５％ 

２５％～飽和/Saturated

希～濃/Diluted-undiluted

１０％（中性）/(neutral)

飽和（中性）/Saturated(neutral)

飽和/Saturated

飽和/Saturated

FeSO４＋Fe２（SO４）３１０％ 

FeSO４＋Fe２（SO４）３１０％ 

飽和/Saturated＋３％H２SO４ 

飽和/Saturated

飽和/Saturated

１０％ 

Na２HPO４溶液/Solution

３０％ 

３０％ 

○ 

○ 

△ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

△ 

× 

△ 

× 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○I

△I

× 

○ 

○I

○I

○I

○ 

○ 

○ 

△ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

△ 

△ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○I

○I

△I

○ 

○I

○I

○I

○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○P ○P

○P ○P

 

安息香酸/Benzonic acid 

オレイン酸/Oleic acid

 

蟻酸/Pseudo acid

 

 

 

 

 

クエン酸/Citric acid 

 

 

クロルスルホン酸/Chlorosulfonic acid

高級脂肪酸/Higher fatty acid

 

酢酸/Acetic acid

 

 

 

サリチル酸/Salicylic acid 

蓚酸/Oxalic acid

 

酒石酸/Tartaric acid

ステアリン酸/Stearic acid

トリクロル酸/Trichloracetic acid

ナフタリンスルホン酸/Naphthalene sulfonic acid

ナフテン酸/Naphtenic acid

１００ 

１５０ 

３００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

１５０ 

２３５ 

３００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

３００ 

飽和/Saturated

粗/Crude

粗/Crude

５０％ 

５０％ 

８０％ 

８０％ 

１００％ 

１０％ 

１００％ 

１０％ 

５０％ 

５０％ 

１０％ 

粗/Crude

粗/Crude

粗/Crude

１０％ 

１０％ 

５０％～濃/Undiluted

５０％～濃/Undiluted

飽和/Saturated

１０％ 

１０％ 

２５％～５０％ 

１０％～５０％ 

１０％～５０％ 

飽和/Saturated

１００％ 

１０％～濃/Undiluted

１０％

○ 

○ 

× 

○ 

× 

○ 

× 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

× 

× 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○I

× 

× 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

△ 

○ 

△ 

○ 

△ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○I

△I

△I

○ 

○ 

○ 

△ ○ 

× × 

○ 

○ ○ 

耐食性―Ⅱ 
Corrosion Resistance
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媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

媒質/Chemicals
304 316

腐食条件/Corrosion condition 鋼種/Steel grade

温度 
Temperature
(℃） 

濃度・その他 
Concentration, etc.

四塩化炭素/Carbon tetrachloride

 

ジクロルエチレン/Di chlorethylene

しゅう酸カリウム/Potassium oxalate

酒石/Tartar

石油/Petroleum 

タンニン/Tannin

 

 

 

テレピン油/Turpentine oil

トリクロルエチレン/Torichlorethylene

ニカワ/Glue 

尿素/Urea 

パラフィン/Paraffin 

ビール/Beer

ピロガロール/Pyrogallol

フェノール/Phenol

ぶどう酒/Wine

ベンゼン/Benzene

ホルムアルデヒド/Formaldehyde

 

ミルク/Milk

メチルアルコール/Methyl alcohol

モノエタノールアミン/Monoethanol amine

ヨードホルム/Iodoform

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

１００ 

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

１００ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

６５ 

２０ 

１００ 

６０ 

乾燥/Dry

乾燥/Dry

濃/Undiluted

濃/Undiluted

飽和/Saturated

１０％ 

１０％ 

５０％ 

５０％ 

４０％ 

純/Pure

純/Pure＋１０％H２O

希～濃/Diluted-undiluted

粗/Crude９０％ 

純/Pure

４０％ 

４０％ 

酸性/Acidic

蒸気/Steam

○P

○ 

○P

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○P

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○P

○ 

○P

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○P

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

乳酸/Lactic acid 

 

 

 

ピクリン酸/Picric acid

没食子酸/Gallic acid

無水酢酸/Acetic anhydride

 

モノクロル酢酸/Monochloracetic acid

酪酸/Butyric acid

リンゴ酸/Malic acid

アセトアルデヒド/Acetaldehyde

アセトン/Aceton 

アニリン/Aniline 

亜麻仁油/Linseed oil

アルコール飲料/Alcoholic drink

エチルアルコール/Ethyl alcohol

エチルエーテル/Ethyl ether

果汁/Fruit juice

キニン化合物/Quininie

 

グリセリン/Glycerin

クレオソート/Creosote

 

クロルベンゼン/Chlorobenzene

クロロホルム/Chloroform

酢酸アルミニウム/Aluminum acetate

 

酢酸銅/Copper acetate

酢酸鉛/Lead acetate

砂糖/Sugar

サリチル酸ナトリウム/Sodium salicylate

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

沸騰/Boiling

５０ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

１００ 

２０ 

沸騰/Boiling

沸騰/Boiling

２０ 

１０％ 

濃/Undiluted

濃/Undiluted

飽和/Saturated

飽和/Saturated

１００％ 

１００％ 

濃/Undiluted

濃/Undiluted

＜５０％ 

濃（粗）/Undiluted(crude)

１００％ 

火酒/Distilled liquors

各濃度/Various concentration

硫酸塩/Sulfate

重硫酸塩/Bi sulfate

＋３％NaCl

純/Pure

純/Pure

飽和/Saturated

飽和/Saturated

１０％ 

１０％ 

濃/Undiluted

溶液/Solution

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

× 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

△ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

○ ○ 

その他の有機化合物/Other organic compounds

２０ 飽和/Saturated ○ ○ 
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