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電気抵抗溶接による方法

高周波溶接法

サブマージアーク法

バレルタイプ（マンネスマン）

ディスクタイプ（スティフェル）

コーンタイプ

エルハルト法

エキストルージョン法

マンドレルミル法

プラグミル法

スパイラルシーム法

ベンディングロール法

ストレートシームプレスベンド法

ストレートシームＣＦＥ法

ストレートシームＵＯＥ法

連続式鍛接法

接触通電法

誘導通電法

接触通電法

アッセルミル法

ピルガーミル法

プッシュベンチ法

ディッシャーミル法

ユージン・セジュルネ法

低周波溶接法

鍛接による方法

アーク溶接による方法

ロールによる方法

プレスによる方法
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鋼管の製造法は大別して溶接鋼管製造法と、継目無鋼管製造法に分けられます。

下の一覧表は現在世界で実用化されている主な製管法で、ＪＦＥが採用している方法

については色地で示しました。

ＪＦＥではこれら各種製管法のうちほとんどすべての主要な方法をカバーしており広

範囲の需要分野に対する供給能力を備えております。

■鋼管製造法の一覧

当社は鋼管の製造の歴史が最も古く、多年にわたり培った最高の技術とともに常に設備の更新に努め、

最新の設備によって鋼管を製造しております。

ＪＦＥの電気抵抗溶接鋼管製造設備は知多製造所に4"、6"、26"、

同じく東日本製鉄所（京浜）に24"のラインを有しており、

常にお客様各位と密接な技術的連携を保ち、ニーズに応じた鋼管の製造に努力しております。

なお、小径の分野では、当社の品質保証体制のもとで

ＪＦＥグループであるJFE溶接鋼管（株）においても製造対応をはかることにより、

小径薄肉管から大径厚肉管までの幅広い供給体制を確立しております。

当社の総合技術によって製造される電気抵抗溶接鋼管は

ガス、水道等に使用される一般配管用から圧力配管、

ラインパイプ等の特殊配管用、また建設、産業機械、建設機械、

自動車等の一般構造用、機械構造用をはじめ、

油井用、冷けん素管等あらゆる方面にご使用いただいており、

お客様各位のご満足を得るものと確信しております。
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製　　　銑 製　　　鋼 圧　　　延 製　　品

石　炭 鉄鉱石 石灰石

コークス炉

焼結機

CaO
N2 O2

溶銑予備処理設備
（NRP）

脱硫設備

高　　炉

高炉スラグ

スクラップ
（鉄くず）

転　炉
N2

Ar

真空スラグ除去設備
（VSC）

パウダー
インジェクション
（PI）

真空脱ガス装置

アーク プロセス

炉外精錬

VAD VOD

電　気　炉

連続鋳造機
（スラブ、丸ビレット）

造　塊 均熱炉

分塊圧延機

ビレットミル

加熱炉

回転加熱炉

熱延鋼板圧延機

厚板圧延機

鋼管圧延機

冷牽機

電気抵抗溶接造管機

鍛接造管機

スパイラル造管機

UOE造管機

熱間仕上
継目無鋼管

冷間仕上
継目無鋼管

電気抵抗溶接
鋼管

HISTORY®鋼管

鍛　接　鋼　管

大 径 溶 接 鋼 管

当社は東日本製鉄所、西日本製鉄所及び知多製造所からなっており、東日本製鉄所に

は千葉と京浜、西日本製鉄所には福山と倉敷があります。設備能力は粗鋼で年産

3,000万トンに達し世界屈指の一貫製鉄メーカーの地位をゆるぎないものとしてお

ります。

鋼管用の素材は原料から完全に管理された状態で図のように製造され、溶接鋼管に

ついては薄板または厚板を、継目無鋼管については丸鋼片をそれぞれ各製鉄所から

供給します。

■製造工程全般について
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製造工程（6" 電縫管工場） 製　造　工　程

アンコイラー リコイラー

※ポストアニーラ

矯　正　機 走行切断機 定　径　機

※熱処理炉

※超音波探傷

レベラー

アンコイラー

レベラースリッター

コイルエッジ処理

成　形　機

冷　　却

溶接部超音波探傷

高周波誘導溶接機
（内外面ビード除去）

 外　径　mm（in.）

60.5（2.382）～168.3（6.625）

 工　場

6" 電縫管工場

 厚　さ　mm（in.）

1.8（0.071）～12.7（0.500）

 長　さ　mm（ft.）

16,000（52.5）最長

 外　径　mm（in.）

21.3（0.839）～114.3（4.50）

 厚　さ　mm（in.）

1.6（0.063）～7.5（0.295）

 長　さ　mm（ft.）

12,800（42）最長

コイル端溶接ルーパー

渦電流探傷

面　取　機

※水圧試験

外観・寸法検査 表示・塗装 梱　　包 出　　荷

アンコイラー

サイジング切　断

（鋼管）

エッジミラー ケージロール
フォーミング

内外面
ビート切削

ポスト
アニーラ

冷　　却

表示・塗油 出　　荷

※印は規格またはお客様の要求のあるとき行います。
　黄色は検査工程を示します。

※印は規格またはお客様の要求のあるとき行います。
　黄色は検査工程を示します。

超音波探傷

溶　接

※水圧試験

亜鉛メッキ

ネジ切り端面削り

検　　査

※超音波探傷

（コラム）

■知多製造所（6"電縫管工場）
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小径の電縫管工場では広幅コイルを管外径に合った所定の寸法にスリットし、コイル端溶接

機でコイル端を溶接後、エンドレスに成形機に装入します。成形機で管状に成形されたコイ

ルは自動ヒートコントロールシステムを取り込んだ高周波誘導溶接機で溶接され、同時に内

外面のビードを除去し必要に応じてポストアニーラにより溶接部の熱処理が施されます。そ

の後、定径機により最終製品寸法に仕上げられ走行切断機で定尺切断、矯正機により曲がり

除去の後、精整、検査工程を経て製品として出荷されます。検査工程では全数渦電流探傷及

び外観寸法検査が施されるほかに、必要に応じて超音波探傷により検査を行います。

■製造可能範囲

■知多製造所4"ミル（HISTORY®鋼管）

温間圧縮径圧延法を用いた新加工熱処理技術により、高強度、高加工性を有する高機能鋼管

（HISTORY®鋼管）の開発に成功し、材料管、機械構造用鋼管、自動車用鋼管を主に製造して

います。

■製造可能範囲

■知多製造所（26"電縫管工場）

知多製造所の電縫管工場では最大外径660.4ｍｍの世界最大の電

気抵抗溶接鋼管を製造しています。

素材の熱延コイルはエッジミラー装置で所定の幅にトリミングされ

た後、成形、溶接に装入されます。高周波抵抗溶接機で溶接された

管は溶接部の超音波探傷および必要によりポストアニールが施さ

れた後、定形、走行切断を経て精整、検査工程に送られます。検査で

は必要に応じて超音波探傷、水圧試験等が行われます。

また、建築用の角形鋼管は定形機で角形に成形され検査、精整工程

を経て出荷されます。

■製造可能範囲

丸
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長　さ　mm（ft.）

20，000（66）最長

18，000 最長
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製　造　工　程
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■東日本京浜（24"電縫管工場）

東日本製鉄所京浜の24"電縫管工場は熱延コイルを素材にしてい

ます。オンラインに設置されたエッジミラー装置で所定の幅にト

リミングし、必要に応じてコイルの超音波探傷を実施した後成形

機、溶接機へ装入いたします。成形機で管状に成形され、高周波

抵抗溶接機で溶接された管は溶接部の超音波探傷および必要に応

じてポストアニールが施された後、定形、走行切断を経て精整、

検査工程に送られます。検査工程では必要に応じて溶接部の超音

波探傷、水圧試験等が実施されます。また、建築用角形鋼管は定

径機で角形に成形され検査、精整工程を経て出荷されます。

■製造可能範囲

■JFE溶接鋼管（株）

JFE溶接鋼管（株）では、姉ヶ崎、磐田、伊勢原の3つの製造拠点体

制によって外径267.4mm以下の丸形鋼管、200mm角以下の角

形鋼管を高周波溶接により製造しています。

姉ヶ崎製造所には4基の新鋭電気抵抗溶接鋼管製造ラインがあり、

配管用、一般構造用、機械構造用および伸管用等の鋼管と共に、各

種角形鋼管も製造しています。

磐田工場には最新鋭の冷間ストレッチレデューサを具備した小径薄

肉電気抵抗溶接機を設置し、伊勢原工場と併せて小径薄肉から厚

肉までの製造体制を確立しています。なお、知多製造所の6"電縫管

工場および4"ミル（HISTORY®鋼管）が2017年10月にJFE溶

接鋼管（株）へ統合予定です。

■製造可能範囲（姉ヶ崎製造所）

■製造可能範囲（磐田工場、伊勢原工場）

姉ヶ崎製造所

磐田工場
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探　傷　域

コイル中央部探触子

エッジ部探触子

探傷パターン

探触子

超 音 波

溶 接 部

パイプ

探触子ホルダ

欠　陥

信　号

検出コイル（A）

検出コイル（B）

励磁コイル

探触子
ブロック

カップリングモニタ用探触子

探傷用探触子

全自動シャルピー衝撃試験機

全自動引張試験機
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■コイル超音波探傷機（東日本京浜：24"電縫管工場の例）

コイル超音波探傷機はエッジミラーの直前に設置され、コイルエッ

ジ部については片側25ミリ幅で探傷し、中央部については100ミ

リ間隔で波状の探傷を行います。

探傷結果は自動的に記録され、欠陥指示部についてはマーキング

が施されます。

■溶接部超音波探傷機（東日本京浜：24"電縫管工場の例）

溶接部の超音波探傷は8個の探触子を使用し、下図のように斜角方

式で行われます。探傷結果については自動的に記録され欠陥指示

部にはマーキングが施されます。

■溶接部局部水浸超音波探傷機（知多製造所：26"電縫管工場の例）

■試験設備（東日本京浜の例）

溶接部局部水浸超音波探傷機は溶接部の両側に配置された、探触

子により溶接部を局部水浸法で探傷します。探傷結果は自動的に記

録され、欠陥指示部については、マーキングが施されます。

■渦電流探傷機（知多製造所：6"電縫管工場の例）

渦電流探傷機では貫通型の励磁コイルと、検出コイルを使用する

ことにより傷を検出します。電気抵抗溶接鋼管については、溶接部

および母材部について同時に探傷されます。

探傷結果には、自動的に記録され欠陥指示部については、マーキン

グが施されます。
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（注） 1．外径（　）内のサイズはロールチャンスが少ないので納期などをご相談下さい。

 2．  についてはご注文に際し、あらかじめご相談下さい。

 3．下表は丸管の寸法ですので、角形鋼管については別途カタログをご参照下さい。
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ご注文要領

確認事項

 品種および規格

 寸法（呼び径または外径、肉厚、長さ、

 規格と異なる場合の寸法許容差）

 数量（延長さまたは本数および重量）

 用途並びに使用条件（できるだけ詳細に）

 管端形状（プレーンエンド、ネジ付、

 ベベルエンド等）

 試験成績書の要否

 立会検査の有無

 仕向先

 その他要望事項（表示、塗装、梱包等）
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電気抵抗溶接鋼管
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Phone: (65)6220-1174 Fax: (65)6224-8357
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JFE Steel Corporation, Jakarta Office
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MUMBAI
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U.S.A.
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MEXICO CITY
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RIO DE JANEIRO
JFE Steel do Brasil LTDA
Praia de Botafogo, 228 Setor B, Salas 508 & 509, 
Botafogo, CEP 22250-040, Rio de Janeiro-RJ, Brazil
Phone: (55)21-2553-1132 Fax: (55)21-2553-3430
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SEOUL
JFE Steel Korea Corporation
16th Floor, 41, Chunggyecheon-ro, Jongno-gu, Seoul, 
03188, Korea
(Youngpung Building, Seorin-dong)
Phone: (82)2-399-6337 Fax: (82)2-399-6347

BEIJING
JFE Steel Corporation Beijing
1009 Beijing Fortune Building No.5, Dongsanhuan 
North Road, Chaoyang District, Beijing, 100004, 
P.R.China
Phone: (86)10-6590-9051 Fax: (86)10-6590-9056

SHANGHAI
JFE Consulting (Shanghai) Co., Ltd.
Room 801, Building A, Far East International Plaza, 
319 Xianxia Road, Shanghai 200051, P.R.China
Phone: (86)21-6235-1345 Fax: (86)21-6235-1346

GUANGZHOU
JFE Consulting (Guangzhou) Co., Ltd.
Room 3901 Citic Plaza, 233 Tian He North Road, 
Guangzhou, 510613, P.R.China
Phone: (86)20-3891-2467 Fax: (86)20-3891-2469

MANILA
JFE Steel Corporation, Manila Office
23rd Floor 6788 Ayala Avenue, Oledan Square, 
Makati City, Metro Manila, Philippines
Phone: (63)2-886-7432 Fax: (63)2-886-7315

HO CHI MINH CITY
JFE Steel Vietnam Co., Ltd.
Unit 1704, 17th Floor, Kumho Asiana Plaza, 
39 Le Duan Street, Dist 1, HCMC, Vietnam
Phone: (84)8-3825-8576 Fax: (84)8-3825-8562

HANOI
JFE Steel Vietnam Co., Ltd., Hanoi Branch
Unit 1501, 15th Floor, Cornerstone Building, 16 Phan 
Chu Trinh Street, Hoan Kiem Dist., Hanoi, Vietnam
Phone: (84)4-3855-2266 Fax: (84)4-3533-1166
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HEAD OFFICE
Hibiya Kokusai Building, 2-3 Uchisaiwaicho 2-chome, Chiyodaku, Tokyo 100-0011, Japan       Phone: (81)3-3597-3111     Fax: (81)3-3597-4860
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大阪市北区堂島1丁目6番20号（堂島アバンザ10F）

名古屋市中村区名駅三丁目28番12号（大名古屋ビルヂング27F）

札幌市中央区北二条西4丁目1番地（札幌三井JPビルディング14F）

仙台市青葉区一番町4丁目1番25号（東二番丁スクエア3Ｆ）

新潟市中央区東大通1丁目3番1号（新潟帝石ビル4F）

富山市桜橋通り3番1号（富山電気ビル3F）

広島市中区袋町4番21号（広島富国生命ビル7F）

高松市サンポ－ト2番1号（高松シンボルタワ－23F）

福岡市博多区店屋町1番35号（博多三井ビルディング2号館7F）

千葉市中央区新町3番地13（千葉TNビル5F）

横浜市中区太田町1丁目10番（NGS太田町ビル4F）

静岡市駿河区森下町1番35号（静岡MYタワー13F）

岡山市北区中山下1丁目8番45号（NTTクレド岡山ビル18F）

那覇市久茂地3丁目21番1号（國場ビル11F）

大 阪 支 社

名 古 屋 支 社

北 海 道 支 社

東 北 支 社

新 潟 支 社

北 陸 支 社

中 国 支 社

四 国 支 社

九 州 支 社

千 葉 営 業 所

神 奈 川 営 業 所

静 岡 営 業 所

岡 山 営 業 所

沖 縄 営 業 所

本　　　   社 〒100-0011 東京都千代田区内幸町2丁目2番3号（日比谷国際ビル） TEL  03(3597)3111    FAX  03(3597)4860

Cat.No.E1J-010-05
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