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◎はじめに
JFEスチールは、形鋼分野への参入開始時より、常にお客様のニー
ズにかなう商品の開発・製造に取り組んでまいりました。これまでの
形鋼製造販売における両社の豊富な経験と技術を結集し、今日ま
すます多様化・高度化する形鋼需要に対応すべく、一丸となって
チャレンジを続けております。
今後とも、これらの商品を高い品質・サービスとともにお届けしてま
いりますので、よりいっそうご愛顧くださいますようお願いいたします。
なお、商品の詳細につきましては、個別のカタログ・技術資料を準備
しておりますのでご利用願います。

長年の経験と充実した設備、徹底した品質管理体制に
よる精度の高い良質な製品をお届けいたします。

JIS規格によるものはもとより、PFC、など独特な形状、
寸法、材質の商品を多く揃えています。

充実した設備と新技術開発によって、さらに新しい形鋼
開発への意欲を燃やしています。

1.優れた品質1.優れた品質

2.豊富な種類2.豊富な種類

3.充実した設備と技術3.充実した設備と技術

特　長
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製造工程

JFEスチール 西日本製鉄所

製　銑 製　鋼

鉄鉱石

焼結鉱

石灰石

コークス

高炉スラグ スクラップ
（鉄クズ）

高炉

溶銑
予備処理設備
（NRP）

転炉
0２、Ar

真空スラグ除去設備
（VSC）

アークプロセス
（AP）

真空脱ガス装置

連続鋳造機
ブルーム
ビームブランク
スラブ

脱硫設備

N２O２
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圧　延

ショットブラスト
プライマー塗装

AB（等辺山形鋼）

NAB（不等辺不等厚山形鋼）

BP（球平形鋼）

PFC（平行フランジ溝形鋼）

加熱炉
粗圧延機 第一中間圧延機 第二中間圧延機 仕上圧延機

ホットソー

冷却床
ローラー矯正機

プレス矯正機

コールド・ソー
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※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

※

規　格

一般構造用
圧延鋼材
JIS G３１０１

溶接構造用
圧延鋼材
JIS G３１０６

溶接構造用
耐候性熱間
圧延鋼材
JIS G３１１４

建築構造用
圧延鋼材
JIS G３１３６

JIS G３１０１

JIS G３１２９

ハイタワー

鉄
塔
用
高
張
力
鋼
材

記　号

SS400 －

０．１８以下

０．１８以下

０．３０以下

０．１８以下

０．２３以下

０．１８以下

０．２３以下
０．２５以下
０．２０以下
０．２２以下
０．１８以下
０．２０以下
０．２２以下
０．１８以下
０．２０以下
０．１８以下

０．２０以下

０．２０以下

ｔ≦５０
５０＜ｔ≦２００
ｔ≦５０
５０＜ｔ≦２００
ｔ≦１００
ｔ≦５０
５０＜ｔ≦２００
ｔ≦５０
５０＜ｔ≦２００
ｔ≦１００

ｔ≦１００

ｔ≦１００

６≦t≦１００

６≦ｔ≦５０
５０＜ｔ≦１００

６≦ｔ≦５０
５０＜ｔ≦１００

０．２４以下

０．２０以下
０．２２以下

０．１８以下
０．２０以下

－

－

０．３５以下

０．３５以下

０．５５以下

０．５５以下

０．５５以下

０．５５以下

０．５５以下

０．１５～０．６５

０．５５以下

０．１５～０．６５

０．５５以下

－

０．３５以下

０．５５以下

－

０．４０以下

０．４０以下

０．４０以下

２．５×C以上

０．６０～１．５０

０．６０～１．５０

１．６５以下

１．６５以下

１．６５以下

１．６５以下

１．６５以下

１．２５以下

１．４０以下

－

０．６０～１．５０

１．６５以下

１．６０以下

１．８０以下

１．６０以下

１．８０以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０５０以下

０．０３０以下

０．０３０以下

０．０４０以下

０．０３５以下

０．０４０以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０３５以下

０．０５０以下

０．０１５以下

０．０１５以下

０．０４０以下

０．０３０以下

０．０４０以下

０．０３０以下

－ －

－

－

－

－

－

－

０．０５０以下 ０．０５０以下

SM400A

SM400B

SM400C

SM490A

SM490B

SM490C

SM490YA

SM490YB

SM520B

SN400A

SN400B

SN490B

SS540

SH590S

HITOWER390W

HITOWER590K

SMA400AW

SMA400BW

SMA400AP

SMA400BP

SMA490AW

SMA490BW

SMA490AP

SMA490BP

C Si Mn P S その他

化学成分（％）

Cu
Cr
Ni

:０．３０～０．５０
:０．４５～０．７５
：０．０５～０．３０

Cu
Cr
:０．２０～０．３５
:０．３０～０．５５

Cu
Cr
:０．２０～０．３５
:０．３０～０．５５

Nb＋V
Ceq

:０．１５以下
:０．４５以下

Nb＋V
Ceq

:０．１５以下
:０．４５以下

Nb＋V:０．１０以下

Cu
Cr
Ni

:０．３０～０．５０
:０．４５～０．７５
：０．０５～０．３０

Ceq

（PCM

:０．３６以下＊１

:０．２６以下）

Ceq
Ceq

ｔ≦４０
４０＜ｔ
（PCM:０．２９以下）

:０．４４以下＊１
:０．４６以下＊１

備考（１） ＊2.鋼材の厚さ１２㎜未満の形鋼及びウェブ厚さ9㎜以下のＨ形鋼は、降伏点又は耐力
の上限は適用しない。

＊3.ウェブ厚さ9㎜以下のＨ形鋼は、降伏比の上限を85％とする。
＊4.厚さ16～100㎜に適用。
＊５.厚さ1２㎜超えに適用。
＊６.曲げ性の試験は、特に注文者の指定がない限り省略してもよい。

＊１.炭素当量（Ceq）は受渡当事者間の協定により溶接割れ感受性組成（PCM）
を適用することができる。

　　Ceq＝C＋Mn/6＋Si/24＋Ni/40＋Cr/5＋Mo/4＋V/14
　　PCM＝C＋Si/30＋Mn/20＋Cu/20＋Ni/60＋Cr/20＋Mo/15＋V/10＋5B
     計算式に規定された元素は添加の有無に関わらず分析し、計算に用いる。

代表的な製造規格

〈化学成分および機械的性質〉
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２４５以上

２４５以上

３２５以上

３６５以上

３６５以上

２４５以上

３６５以上

２３５以上

２３５以上
３５５以下

３２５以上
４４５以下

４００以上

　　　　
　　　　　　　　４４０以上

４００以上

　　　　　　　　４４０以上

２３５以上

２３５以上

３１５以上

３５５以上

３５５以上

２３５以上

３５５以上

２３５以上

２３５以上
３５５以下

３２５以上
４４５以下

３９０以上

３９０以上

４００～５１０

４００～５１０

４９０～６１０

４９０～６１０

５２０～６４０

４００～５１０

４９０～６１０

５４０以上

５９０以上

５７０以上

５９０～７４０

   t≦５
 ５＜ｔ≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ     

    t≦５
  ５＜ｔ≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ     

    t≦５
  ５＜ｔ≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ     

    t≦５
  ５＜ｔ≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ     
    t≦５
  ５＜ｔ≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ     
t≦５
  t≦１６
１６＜t≦５０
４０＜ｔ
t≦５
t≦１６

１６＜t≦５０
４０＜ｔ
      t≦１６
１６＜ｔ≦５０
  ４０＜ｔ≦１００
      t≦１６
１６＜ｔ≦５０
  ４０＜ｔ≦１００
      t≦１６
１６＜ｔ≦５０
  ４０＜ｔ≦１００
    t≦５
  ５＜ｔ≦１６
１６＜ｔ≦4０
t≦１６
１６＜ｔ
t≦１６
１６＜ｔ
t≦１６
１６＜ｔ

５号
１A号
１A号
４号

５号
１A号
１A号
４号

５号
１A号
１A号
４号

５号
１A号
１A号
４号
５号
１A号
１A号
４号
５号
１A号
１A号
４号
５号
１A号
１A号
４号
１A号
１A号
４号
１A号
１A号
４号
１A号
１A号
４号
５号
１A号
１A号
１A号
１A号
１A号
１A号
１A号
１A号

１．５ｔ

－

－

－

－

－

－

－

－

－

２．０ｔ

－

２．０ｔ

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

２７以上

２７以上

－
２７以上
－

２７以上
－

２７以上
－

２７以上

－

２７以上

２７以上

－

－

－

－

－

２７以上

４７以上

－

２７以上

４７以上

降伏点または耐力（Ｎ/㎜２） 伸　　　　　び引張強さ
（Ｎ/㎜２）

降伏比
（％）t≦１６ １６＜t≦４０ 鋼材の厚さ（㎜） 試験片 （％）

引張試験 曲げ試験 衝撃試験 厚さ方向特性

４００～５４０
上限は
指定事項

４９０～６１０
上限は
指定事項

２１以上
１７以上
２１以上
２３以上

２３以上
１８以上
２２以上
２４以上

２２以上
１７以上
２１以上
２３以上

１９以上
１５以上
１９以上
２１以上
１９以上
１５以上
１９以上
２１以上
２２以上
１７以上
２１以上
２３以上
19以上
１５以上
１９以上
２１以上
１７以上
２１以上
２３以上
１８以上
２２以上
２４以上
１７以上
２１以上
２３以上
１６以上
１３以上
１７以上
１３以上
１７以上
１３以上
１７以上
１３以上
１７以上

＊２

＊２

－

－

－

－

－

－

－

－

８０以下

８０以下

－

－

－

－

＊３

＊３

曲げ半径
（曲げ角度１８０°）
（１号試験片）

シャルピー吸収
エネルギー＊５（Ｊ）
（０℃、Vノッチ）

絞り＊４（％）
３個平均
（個々の値）

（2）表中のｔは鋼材の厚さを表す。（1５ページのｔ2）
（3）必要に応じて、上記以外の合金元素を添加できる。

※印の規格の適用を御検討の際は、あらかじめ御相談下さい。

＊６

＊６

＊６
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AB（等辺山形鋼）

〈形状・寸法および断面性能表〉
断面寸法（㎜） 断面二次モーメント（㎝４） 断面二次半径（㎝）

断面積

（㎝２） lx=ly
最大
lu

最小
lv

ix=iy
最大
iu

最小
iv

単位質量

（㎏/ｍ）

重心の位置
（㎝）

（Cx=Cy）

断面係数
（㎝３）
（Zx=Zy）A×B

175×175

200×200

250×250

１２

１５

１５

２０

２５

２５

３５

１５

１５

１７

１７

１７

２４

２４

１１

１１

１２

１２

１２

１２

１８

４０．５２

５０．２１

５７．７５

７６．００

９３．７５

１１９．４

１６２．６

３１．８

３９．４

４５．３

５９．７

７３．６

９３．７

１２８

４．７３

４．８５

５．４６

５．６７

５．８６

７．１０

７．４５

１,８６０

２,２９０

３,４７０

４,４９０

５,４２０

１１,０００

１４,４００

91.8

１１４

１５０

１９７

２４２

３８８

５１９

４８０

５８９

８９１

１,１６０

１,４１０

２,８６０

３,７９０

５．３８

５．３５

６．１４

６．０９

６．０４

７．６３

７．４９

６．７８

６．７５

７．７５

７．６８

７．６１

９．６２

９．４２

３．４４

３．４２

３．９３

３．９０

３．８８

４．９０

４．８３

１,１７０

１,４４０

２,１８０

２,８２０

３,４２０

６,９５０

９,１１０

ｔ ｒ１ ｒ２

B

９０°
ｒ１

ｒ２

ｒ２

A

ex
Cx

ix

U

U

V

V

XX

Cy

ey

Y

Y

iviu

iu

※備考 長さ ： ６．０ｍ～２４．０ｍ
その他の長さについてはご相談ください。

l＝ai２
i＝
Z＝l/e

断面二次モーメント
断面二次半径
断面係数
(a:断面積）

l/a

ｔ

ｔ
iv

A̶ ２

B̶
２

iy

PFC（平行フランジ溝形鋼）

〈形状・寸法および断面性能表〉
断面寸法（㎜） 断面二次モーメント

（㎝４）
断面二次半径
（㎝）

断面積

（㎝２） lx ly ix iy

単位質量

（㎏/ｍ）

重心の位置
（㎝）

Cx Cy

断面係数
（㎝３）

Zx Zy
H×B×ｔ１×ｔ２

400×130×10×16

400×130×14×22

１６

１６

　７９．５０

１０８．１

６２．４

８４．９

０

０

３．６５

３．７８

１９,９００

２６,１００

１,３００

１,７１０

１５．８

１５．５

４．０４

３．９８

９９３

１３００

１３９

１８６

ｒ

※備考 長さは６．０ｍ～２４．０ｍ。その他の長さについてはご相談ください。

フランジにテーパーがなく、形状、寸法も合理的に設計され
ていますので断面効率が高く、フランジ部にボルト締めする
ような架台、はり、土木工事の仮設（腹おこし材など）に最適
な形鋼。溶接により箱形断面としても使用されます。

l＝ai２
i＝
Z＝l/e

断面二次モーメント
断面二次半径
断面係数
(a:断面積）

l/a

B

ｒ

H

t２

t１

XX

Cy

Y

Y



8

NAB（不等辺不等厚山形鋼）

〈形状・寸法および断面性能表〉

断面寸法（㎜）
断面二次モーメント

（㎝４）
断面二次半径
（㎝）

断面積

（㎝２） lx ly 最大 lu 最小 lv ix iy 最大 iu 最小 iv

単位質量

（㎏/ｍ）

重心の位置
（㎝）

CyCx

断面係数
（㎝３）

Zx

tan α

ZyA×B

200×90

250×90

300×90

350×100

400×100

450×125

８

９

１０

９

９

１０

１１

１２

１０

１１

１２

１３

１１

１２

１１．５

１２

１３

１１．５

７

７

７

８．５

８．５

８．５

８．５

８．５

９．５

９．５

９．５

９．５

１１

１１

１２

１２

１２

１２

１４

１４

１４

１４

１５

１５

１６

１６

１６

１６

１７

１７

１７

１７

１６

１８

１８

１８

１４

１４

１４

１７

１７

１７

１７

１７

１９

１９

１９

１９

２２

２２

２４

２４

２４

２４

２７．８０

２９．６６

３１．５２

３４．３１

３５．１２

３７．４７

４０．６１

４２．９５

４３．３８

４６．２２

４９．８４

５２．６７

５４．４１

５７．７４

６１．０９

６４．７７

６８．５９

７３．１１

２１．８

２３．３

２４．７

２６．９

２７．６

２９．４

３１．９

３３．７

３４．１

３６．３

３９．１

４１．３

４２．７

４５．３

４７．９

５０．８

５３．８

５７．４

６．０７

６．３６

６．６１

８．４６

８．３０

８．６１

８．７４

８．９９

１０．６

１１．０

１１．１

１１．３

１２．７

１３．０

１５．３

１５．１

１５．４

１６．２

２．２４

２．１５

２．０８

１．９１

１．９８

１．９２

１．９３

１．８９

１．８１

１．７６

１．７８

１．７５

１．９２

１．８７

１．７１

１．８０

１．７７

２．２９

１，１２０

１，２１０

１，３００

２，２４０

２，２８０

２，４４０

２，６４０

２，７９０

４，１００

４，３７０

４，６９０

４，９４０

７，０３０

７，４４０

１０，３００

１０，９００

１１，５００

１５，７００

１，１９０

１，２９０

１，３７０

２，３２０

２，３６０

２，５２０

２，７２０

２，８７０

４，１８０

４，４４０

４，７７０

５，０２０

７，１４０

７，５５０

１０，４００

１１，０００

１１，６００

１６，０００

２９．１

２９．２

２９．２

２９．５

３１．５

３１．５

３３．５

３３．５

３３．８

３３．８

３５．８

３５．８

４４．５

４４．５

４２．１

４７．２

４７．１

７５．２

１２１

１２５

１２８

１３７

１４２

１４７

１５７

１６０

１６４

１６８

１７８

１８１

２４６

２５１

２４８

２７２

２７７

５２５

１９７

２００

２０２

２０９

２２１

２２３

２３７

２３８

２４３

２４５

２５８

２５９

３６０

３６２

３４９

３８７

３８８

７６８

６．３４

６．３９

６．４１

８．０９

８．０６

８．０８

８．０６

８．０７

９．７３

９．７２

９．７０

９．６８

１１．４

１１．３

１３．０

１３．０

１２．９

１４．７

６．５６

６．５８

６．６０

８．２２

８．２０

８．２０

８．１９

８．１８

９．８２

９．８０

９．７８

９．７６

１１．５

１１．４

１３．０

１３．０

１３．０

１４．８

２．６６

２．６０

２．５３

２．４７

２．５１

２．４４

２．４１

２．３５

２．３７

２．３０

２．２８

２．２２

２．５７

２．５０

２．３９

２．４４

２．３８

３．２４

２．０９

２．０５

２．０１

２．００

２．０２

１．９８

１．９６

１．９３

１．９５

１．９０

１．８９

１．８５

２．１３

２．０８

２．０２

２．０５

２．０１

２．６８

０．２７５

０．２６３

０．２５２

０．１８５

０．１９２

０．１８２

０．１８０

０．１７３

０．１４２

０．１３６

０．１３４

０．１２８

０．１２９

０．１２４

０．１００

０．１０４

０．０９９６

０．１２６

ｔ２ｔ１ ｒ１ ｒ２

※備考 長さは、 ６．０ｍ～２４．０ｍ。その他の長さについてもご相談ください。

８０．３　

　　　　　８８．７

９６．９

１３６

１３７

１４９

１６２

１７４

２１２

２２９

２４８

２６５

３１４

３３８

４１６

４３７

４６７

５４７

板に溶接により取付板材の剛性を高めるのに最適な形鋼で、
船舶、架橋、タンクのような大型構造物に使用されます。

l＝ai２
i＝
Z＝l/e

断面二次モーメント
断面二次半径
断面係数
(a:断面積）

l/a

B

ｒ２ｒ１

ex
Cx

ix

X
U

U
X

YV

V
B

Y

A̶ ２

A A

B̶
２

iv

iv

iu
iu

iy
Cy ey

t１

t２

α

BP（球平形鋼） V

V

U
U X
X

〈形状・寸法および断面性能表〉

断面寸法（㎜）
断面二次モーメント

（㎝４）
断面二次半径
（㎝）

断面積

（㎝２） lx ly 最大 lu 最小 lv ix iy 最大 iu 最小 iv

単位質量

（㎏/ｍ）

重心の位置
（㎝）

CyCx

断面係数
（㎝３）

Zx

tan α

ZyA

180

200

230

250

　９．５

１０

１１

１２

２

２

２

２

２３

　２６．５

３０

３３

７

８

９

１０

２１．０６

２５．２３

３１．９８

３８．１３

１６．５

１９．８

２５．１

２９．９

 ７．４９

 ８．１６

 ９．３６

１０．１

０．７４６

０．８３４

０．９２７

１．０２

６７１

９９７

１，６８０

２，３６０

６７３

１，０００

１，６８０

２，３７０

３．７９

５．３５

７．６２

１０．１  

　７．３４

１１．４

１８．３

２６．４

  ９．４８

１５．１

２４．２

３５．２

５．６４

６．２９

７．２４

７．８７

５．６５

６．３０

７．２５

７．８８

０．６７１

０．７７３

０．８７０

０.９６０

０．５９１

０．６７２

０．７５５

０．８３２

０．０５６８

０．０６１１

０．０５９９

０．０６１２

dｔ ｒ１ ｒ２

※備考
　

長さは、 ６．０ｍ～１８．０ｍ。その他の長さについてはご相談ください。

　６３．８

　８４．２

１２３

１５９

Ｙ

Ｙ

３０°

l＝ai２
i＝
Z＝l/e

断面二次モーメント
断面二次半径
断面係数
(a:断面積）

l/a

A t d

ex
Cx

Cy ey

ix

iu

iu

iv

iv

iyｒ２
ｒ１
ｒ１

A̶ ２
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区　　　分 摘　　　要

５０≦A、 B＜１００
１００≦A、 B＜２００
２００≦A、 B
１００≦H＜２００
２００≦H＜４００
４００≦H

A≧１３０

±２．０
±３．０
±４．０
±２．０
±３．０
±４．０

ｔ＜６．３
６．３≦ｔ＜１０＊１

１０≦ｔ＜１６
１６≦ｔ＜２５
２５≦ｔ＜４０

±０．７
±０．８
±１．０
±１．２
±１．５

＋０．９　－０．３＊３

＋０．９　－０．３＊３

＋１．３　－０．７＊３

＋１．３　－０．７＊３

辺
（A又はB）

高　さ
（H）

厚　さ
（ｔ、ｔ１、ｔ２）

直角度
（T）

長　さ

曲がり

許容差

JIS G ３１９２ JIS G ３１３６

AB,PFC,NAB,BP の形状および寸法の許容差

関連JIS №

ご注文・ご照会の方法

７ｍ以下 ＋４０
０

７ｍ超え 長さ１ｍ又はその端数を増すごとに
上記＋側許容差に５㎜を加える。

I形鋼及びT形鋼を除く形鋼

上下、左右の大曲がりに適用する。

辺Bの２．５％以下

I形鋼及びT形鋼を除く形鋼 長さの０．３０％以下

（注）

備考

＊１． JIS G ３１３６建築構造用圧延鋼材については厚さの範囲は６．０≦ｔ＜１０とする。
＊２． JIS G ３１３６建築構造用圧延鋼材のｔ及びｔ２に適用。ｔ１はJIS G ３１９２を適用する。
＊３． JIS G ３１３６建築構造用圧延鋼材については厚さの範囲は１６≦ｔ＜４０とする。
注文者は、辺２００㎜以上の等辺山形鋼については辺の２％以下の直角度を指定することができる。

B

H

ｒ

ｔ２

ｔ１

ｔ

B

A
A̶ ２

A̶ ２ H̶ ２
A̶ ２

B̶
２

B̶
２

B̶
２

ｔ１

B

A

ｔ２

ｔA
T T

T
T T

T９０° ９０°

単位：㎜

G ３１０１　一般構造用圧延鋼材　（SS）

G ３１０６　溶接構造用圧延鋼材　（SM）

G ３１１４　溶接構造用耐候性熱間圧延鋼材　（SMA）

G ３１３６　建築構造用圧延鋼材　（SN）

G ３１２９　鉄塔用高張力鋼鋼材　（SH）

G ０４０４　鋼材の一般受渡し条件

G ３１９２　熱間圧延形鋼の形状、寸法、質量及びその許容差

形鋼をご注文またはご照会いただく場合には、次の事項をご指示願います。

①品名（形状、規格）
②寸　法
③数量（長さ及び本数）
④用途及び使用条件
⑤試験成績表の要否
⑥立会検査の有無
⑦納　期
⑨その他ご要望事項（ショット、プライマーなど）

なお、ご用命に際し、ご不明な点がございましたら、本社または最寄りの支社、支店にお問い合わせ願います。
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荷　姿

●PFC●山形鋼

●BP●NAB

表　示

JFEスチールのラベルの一例

JFEスチールの標準荷姿及びラベル貼付位置

175×175×12 SS540 16. 0  C-8141
9A4213-003B OA 3DWF

品種、サイズ

●PFC（平行フランジ溝形鋼）

●NAB（不等辺不等厚山形鋼）

●BP（球平形鋼）

●AB（等辺山形鋼）

断面寸法 長さ種類の記号 鋼番

社章及び製造者略号 製造者管理番号

製品

JISマーク（JISマーク承認済みのもののみ）

登録認証機関略号
認証番号
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