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CrS系硫化物を活用したAISI 12L14代替の非鉛快削鋼です。 

クリーンカットクロム快削鋼  CCC鋼 

硫化物の形態       

CC12C14の硫化物は、AISI 12L14に比べて、大型硫化物と、

多量の微細な硫化物で構成されています。 

被削性     

CC12C14の工具寿命、面粗度、切屑処理性は、AISI 12L14に比べて、同等以上です。 

その他の特性 　      

CC12C14の浸炭性、めっき性は、AISI 12L14と同等です。 

CCC鋼とは 

クリーンカットクロム快削鋼  CCC鋼 

Cr添加＋S増量 

C 

0.15 
以下 

Si 

0.10 
以下 

Mn 

0.50～ 
1.50 

P 

0.050～ 
0.120 

S 

0.350～ 
0.550 

Cr 

0.50～ 
1.50 

CC12C14 

規格符号 

成分規格 

表１　CCC鋼規格 （mass％） 
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Cr添加＋S増量による 
Cr-Mn-S系硫化物の生成 
 

〔硫化物のサイズ・分布制御〕 
〔ミクロ組織制御〕 
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CCC鋼 

地球環境保護の観点から有害物質の鉛を排除し、従来の鉛快削鋼

（SUM24L、AISI 12L14など）と同等の被削性を実現した地球

環境に優しい低炭素硫黄快削鋼です。 自動車スプールバルブ 

自動車ブレーキピストン 

プリンターシャフト 

工具寿命 面粗度 

図１　工具寿命（旋削） 図2　面粗度（旋削） 
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工　具：超硬P20 
速　度：100,150,250m/min 
送　り：0.05,0.2mm/rev 
 

切込み：2.0mm 
潤　滑：なし（乾式） 
 

工　具：超硬P20 
速　度：100m/min 
送　り：0.2mm/rev 
 

切込み：2.0mm 
潤　滑：なし（乾式） 
 

工　具：超硬P20 
速　度：100m/min 
送　り：0.2mm/rev 
 

切込み：2.0mm 
潤　滑：なし（乾式） 

写真1　切屑形状（旋削） 
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V3J-00


