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要旨 : 
溶接加工に関わる各産業分野の主なニーズを整理し，これらに対応する川崎製鉄の最近の

溶接材料，溶接技術を紹介する。溶接材料の分野では高能率，高品質を目的に，溶接継手

の疲労特性を格段に向上させる溶接材料や溶接スパッタの発生量が著しく少ない CO2 ア
ーク溶接用ソリッドワイヤ，極厚鋼板の高能率大入熱 1 パスサブマージアーク溶接方法な
どを開発した。鉄鋼材料の溶接性に関する技術分野では，薄鋼板の表面処理化，厚鋼板の

高強度化に対応した溶接技術などを開発した。 

 
Synopsis : 
The recent welding materials and welding technologies corresponding to the 
requirements of the welding engineering industries are outlined. In the field of welding 
materials for securing high efficiency and high quality welding, there have been 
developed welding materials having excellent fatigue characteristics, solid wire for the 
low spattering CO2 arc welding, high efficiency one pass submerged arc welding process 
and flux with super-high heat input for heavy section plates. From the viewpoint of the 
weldability of steel materials, new welding technologies were established for the surface 
coated steel sheets and high tensile strength steel plates. 
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