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要旨 : 
柱梁接合部において，繰返し塑性変形を受ける梁端溶接接合部が早期に破壊する現象が実

験においてしばしば観察される。この破壊現象を究明する目的で，スカラップ形状と梁鋼

材の機械的性質を実験変数とした柱梁接合部実験を行った。その結果，衝撃靭性値が低く，

スカラップ底と裏当て金の組立溶接が重なる場合，接合部の破壊により塑性変形能力が大

幅に低下する現象が観察された。以上をもとにスカラップ回りの設計ディテールとして，

スカラップ形状を応力集中の小さいものとするか，裏当て金の組立溶接をなくす必要があ

ることを提案した。また，鋼材の降伏比が高い場合に塑性変形能力が低下する傾向にあっ

たが，通常の製品に見られる降伏比では安全であることが明らかとなった。 

 
Synopsis : 
The earlier brittle fracture in beam flange has been observed in experiments on 
beam-to-column connections under cyclic loadings. The fracture mainly occurs at the 
square corner of weld access hole at which hole surface meets flange surface. To 
investigate the phenomenon, a series of tests on beam-to-column connections were 
carried out with regard to geometrical condition of the weld access hole and mechanical 
properties of beam materials. Test results show that shape of the hole and fillet weld of 
backing strip have an important influence upon the fracture behavior and that low 
fracture toughness of the steel only has a bad effect on the fracture when the hole has 
ill-conditioned geometry. As a result, appropriate geometry of weld access hole to 
prevent early fracture is proposed. 
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