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要旨 : 
高速度工具鋼に準じた高合金組成のロール材を遠心鋳造した場合に生じる炭化物の編析防

止法を検討するとともに，摩擦・摩耗特性を支配する冶金的因子を明らかにし，遠心鋳造

製高耐摩耗ハイスロールを開発した。得られた結果は以下のとおりである。(1)炭化物の編

析は，溶湯との比重差に基づく初晶炭化物 VC の遠心分離によって発生する。(2)Nb 添加に

より，初晶炭化物が複合炭化物となり，その比重が増大して編析が抑制される。(3)2mass％
C-6mass％V 組成のハイス材の耐摩耗性は，初晶として晶出した粒状の MC 型炭化物に支

配される。(4)共晶炭化物の組成と量を最適化することにより耐摩耗性の向上と圧延荷重の

低減効果が得られる。(5)以上の知見により開発した高 C－高 V－Nb 組成のハイスロールに

おいて，2.2mass％C-5mass％V-1.5mass％Nb 組成のハイスロールを後段スタンドで使用

した場合は従来の Ni グレン鋳鉄ロールの 4～5 倍の耐摩耗性を有すること，C，Cr，およ

び Mo を前記ロールより増量したハイスロールを前段スタンドに使用した場合は従来の高

Cr 鋳鉄ロールと同等の圧延荷重で，かつ，約 5 倍の耐摩耗性を有することが確認された。 

 
Synopsis : 
For the purpose of the development of a higher wear resistance roll produced by a 
centrifugal casting process, metallurgical studies were systematically carried out on 
relationships among alloying elements, casting conditions, microstructures and wear 
properties, using high-alloyed steels, such as a high speed tool steel. Results obtained 
are summarized, as follows : (1) The difference of the specific gravity between primary 
crystals and residual molten steel generates the segregation of VC to inner layer of a 
roll during centrifugal casting. (2) The addition of an appropriate amount of Nb makes 
the compound carbides of (V,Nb) C, which have the similar specific gravity to the 
residual molten steel. (3) The uniform distribution of MC type granular cabbies has 
been achieved in the roll the 2 mass%C-6 mass%- Nb type alloyed steel. (4) The 
increment of tough carbides enriched with C,Cr and Mo is effective to suppress an 
increase in rolling load and to improve a wear resistance.(5) The developed rolls have 
the wear resistance more than 4 times as high as conventional roll and have been 
satisfactorily used at the finishing stands of hot strip mills. 
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