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要旨 : 
近年，熱間圧延鋼板の板プロフィル・平坦度に対する需要家の要求は一段と厳しさを増し

ている。所望の板プロフィルを安定して製造するためには，高精度なクラウン・形状予測

モデルとそれに基づいた圧延条件の決定が不可欠である。今回，オンラインにて使用可能

な，分割モデルを簡略化した解析解モデルであるロール変形モデルと，3 次元剛塑性 FEM
と分割モデルの連成解析により求めた板クラウン形成モデルを開発し，高精度なプロフィ

ル予測を可能とした。また，このモデルを水島製鉄所ホットストリップミルに適用し，低

クラウン，良好な形状の鋼板を製造する技術を確立した。 

 
Synopsis : 
The customer’s requirement for better Strip profile and flatness is growing stricter. 
Accurate models to estimate profile and logic to determine rolling conditions, based on 
these models, are required in order to produce hot-rolled strips with good profiles and 
flatness. Two models have been developed by Kawasaki Steel. One is an analytical roll 
deformation model, which is a simplification of a strict roll deformation model. The 
other is a strip profile model, which is derived from a coupled model of a rigid-plastic 
FEM and the roll deformation mode. By the application of these models to Mizushima 
Hot Strip Mill, a hot rolling technology to achieve excellent strip profiles and flatness 
has been established. 
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