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要旨 : 
厚板圧延における平坦度制御技術として，平坦度の実測情報にもとづいてワークロールベ

ンディング力を制御する新制御技術を開発した。制御システムは，(1)ミル直近で測定可能

な平坦度計，クラウンメータ等のセンサー，(2)最大 3.5MN／チョックのワークロールベン

ディング装置，(3)平坦度計実測結果をもとにあらたに開発した平坦度モデル，および板ク

ラウンモデル，で構成され，平坦度および板クラウンの実測値をもとに次パスの平坦度を

推定し，ワークロールベンディング力を決定することを特徴としている。本システムを実

機に適用することにより，平坦度，クラウン精度改善，歩留り向上，およびロールチャン

ス規制の緩和に貢献している。 

 
Synopsis : 
A newly developed plate shape control system, using a laser type shape meter, was put 
in service in the plate mill in Mizushima Works of Kawasaki Steel. This system consists 
of (1) sensors: shape meter and multi head γ-ray thickness meter (crown meter), (2) 
actuator: work roll bending device, and (3) models: newly developed shape prediction 
model based on data measured by the shape meter and plate crown prediction model. 
This system is characterized in that the setting of the roll bending force for the next 
pass is determined on the basis of the results of shape and crown measurements. 
Introduction of this system enables the improvement of flatness and plate crown 
accuracy, which meets ever upgrading customer’s demand and contributes to yield 
improvement and chance free rolling. 
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