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要旨 : 
川崎製鉄千葉製鉄所では，第３熱延工場の建設を完了し，1995 年５月稼働させた。当工場

では，世界初の完全連続圧延を実現し，従来水準を逡巡する高精度熱延鋼板，極薄熱延鋼

板，良加工性熱延鋼板等の圧延を実現する。このための，必要条件となる高速搬送機能・

ストリップ切断機能等の設備機能，および高精度ミルペーシングを中核とする全自動圧延

制御機能を備えている。また，高精度・高品質圧延に向け，加熱温度精度向上，粗ミル熱

放散抑止，板厚・クラウン制御能力向上，巻取り温度精度工場等を実現するべく，設備・

制御両面からの対策を実施した。 

 
Synopsis : 
Kawasaki Steel has finished the construction of No.3 hot strip mill in Chiba Works and 
started up its operation in May 1995. Features of this mill are: (1) World's first fully 
continuous finisher rolling (endless hot-strip rolling) mill (scheduled for start-up in 
January 1996); (2) high accuracy and high quality rolling based on (a) pair-cross mills 
with excellent control by inter-stand measurement of strip gauge and crown, and (b) 
full-line temperature control using high accuracy slab heating and strip cooling 
equipment. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
 
 
 本文は次のページから閲覧できます。 
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