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要旨 : 
水島熱延工場では，製品品質の向上等を目的として，仕上ミル制御システムを新たに建設

した。新システムでは，センサーベース，モデルベースの制御をすべく，スタンド間板厚

計をはじめとしたセンサーの導入，高性能プロセスコンピュータの導入，高速ネットワー

クの導入を行った。これらハードウエアの充実とともに，制御モデルの開発，制御の機能

分担の見直し，新たな制御ロジックの開発を行った。これらにより，制御性能が向上し，

製品品質ならびに自動圧延率が向上した。さらに，新システムではシステム開発性も向上

した。 

 
Synopsis : 
In the hot strip mill at Mizushima Works, a new control system for the finishing mill 
was developed in order to improve the strip dimensional quality. In the new system, 
sensors such as interstand thickness gauges, high-performance process computers and 
the high speed network were introduced. Based on the new hardware, new control 
models were developed, functions of the computers were rearranged, and a new control 
algorithm was developed. As the result, the strip quality has been improved and the 
ratio of full automatic rolling has been raised. Also, the period for development of a new 
control system has been shortened. 
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