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要旨 : 
川崎製鉄と(株)チノーは，面積可変の補助熱源を利用した放射率自動補正型放射温度計を開

発した。この方式は，測定面に対向して設けた補助熱源の実行面積を３段階に変えて，こ

の補助熱源より熱放射の反射成分を含む測定表面から放射エネルギーを計測する。この情

報に基づいて測定表面の散乱の度合を評価し，この散乱の度合でキルヒホッフの法則に補

正を加えて放射率を測定する。この放射率を用いて放射率補正を行うことにより正確な温

度を得る。本温度計は，放射率変化範囲が 0.2～1.0，温度範囲が 80～700℃の測定対象の

温度を±10℃の精度で測定することが可能である。 

 
Synopsis : 
The new auto-emissivity-compensated radiation thermometer developed by the authors 
makes possible simultaneous measurement of temperature and emissivity by 
determining the degree of diffusion at the surface of the object of measurement. The 
thermometer uses a reference radiator of known temperature, the effective area of 
which can varied over three steps. The thermometer measures energy radiated by an 
object, including energy attributable to the reference radiator, in order to determine the 
diffusion factor of the surface the object. By compensating for this factor in Kirchhoff's 
law, emissivity can be appropriately evaluated and the true temperature of the object 
obtained. The thermometer is applicable to object with temperatures ranging from 80℃ 
to 700℃ and emissivities of 0.2-1.0, and shows an error of less than ±10℃. 
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