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要旨 : 
薄鋼板の分野においてはエッジドロップと呼ばれる板幅端部における板厚の急激な減少を

改善することが，重要な課題となっている。そこで板幅端部の変形挙動を調査し，さらに

ラボミルおよび実機ミルにおいて片テーパ付ワークロールシフトミルによるエッジドロッ

プの制御特性を検討した。その結果，エッジドロップは板幅端部の３次元メタルフローに

よって生じ，ワークロールの扁平変形に大きく影響される。冷間タンデムミルにおいては，

前段スタンドから片テーパ付ワークロールシフトミルを適用することにより，エッジドロ

ップを顕著に改善できる。また，ホットストリップミルにおいても，片テーパ付ワークロ

ールシフトミルはエッジドロップの改善に有効であることが判明した。 

 
Synopsis : 
Hot and cold rolled strip is demanded to remove the edge-drop which is a nonuniformity 
of the transverse strip thickness profile at strip edges. The deformation behaviour in 
strip edges is experimentally studied, and characteristics of edge-drop control by the 
tapered-crown work roll shifting mill are investigated in a laboratory mill and 
commercial cold and hot strip rolling mills. The results are as follows: (1) Three 
dimensional material flow occurs at the strip edge and the material flow causes to the 
edge-drop, (2) the edge-drop is primarily affected by changes in the work roll profile 
resulting from roll flattening, (3) the tapered-crown work roll shifting mill is effective in 
removing the edge-drop, (4) in the tandem cold mill, it is necessary to install the work 
roll shifting mill from the first stand to successive stands to obtain the edge-drop-free 
strip, and (5) in the hot strip mill, the work roll shifting mill is also necessary to remove 
the edge-drop. 
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