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要旨 : 
水島製鉄所の第３，第４焼結工場に診断型エキスパートを用いた操業管理システムを導入

し，操業の自動化を行った。制御機能は焼成完了点管理（ＢＴＰ管理－１分，５分周期），

設備管理，生産管理および品質管理である。ソフト構成はエキスパートツール（約 500 ル

ール）とフォートランプログラム（約 11Ｋステップ）である。システムの適用によりＢＴ

Ｐのばらつきを半減し，焼結鉱品質を高位に安定することができた。 

 
Synopsis : 
At Nos. 3 and 4 Sinter Plants of Kawasaki Steel's Mizushima Works, a sinter operation 
control system with a diagnostic expert system has automated its sintering plant 
operation. Control functions include burning through point (BTP) control at 1- and 
5-min cycles, equipment protection, sintered ore production control, and quality control. 
Software structures include expert rules (about 500 rules) and FORTRAN program 
(about ll K steps). The expert system has achieved reduction by half of BTP dispersion 
and highly stabilized production quality. 
 
(c)JFE Steel Corporation, 2003 
 
 
 本文は次のページから閲覧できます。 
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